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  مثال لتمرين المخارطمثال لتمرين المخارط

  الوحدة الخامسةالوحدة الخامسة
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 خارطلمتمرين امثال ل :الخامسة الوحدة

 

  :الهدف العام للوحدة 

 .للمخارط FrankCamباستخدام برنامج  متكاملة رسم ومحاكاة تمارين تطبيقية

 

 :الإجرائية الأهداف

 :أن  عندما تكتمل هذه الوحدة تكون لدى المتدرب القدرة على

 .للمخارط FrankCamوالتصنيع  تصميمبرنامج الرسم في ي /1

 .هاؤضع الأبعاد على الرسم ويخفاي /1

 .م أدوات القطع الملائمة للتمرينستخدي /1

 .عمل محاكاة للتمريني /1

 .توليد برنامج التحكم الرقمي المناسب لآلة الخراطةيقوم ب /1
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 مثال المخارط

 

 ستخراج برنامج القطعة ؟ومن ثم وضع مسارات العدة عليه لا 31مطلوب رسم التمرين رقم 
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 31رسم التمرين رقم . 5-2

 

   يقونة وذلك بالضغط على الإ Frank CAM-Lathe نفتح برنامج  -1
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  File نقوم بالضغط على ملف  -1
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 ثم موافق L=72   (-Z = -70 , +Z = 2)و الطول   Xd = 40نسجل أبعاد القطعة القطر -1

 
 

 
 

 

وذلك لكي نتمكن من عمل خراطة جانبية للتمرين وذلك  2mmنزيد على الطول : ملحوظة 

  . L =72 عندما نريد عمل مسارات العدة على القطعة لذلك نسجل الطول 
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 31بنفس رقم التمرين  (Save)بعد ذلك نقوم بالحفظ -1

 

 
 

 .بعد كل عملية (Save)أن تقوم بعملية الحفظ  تنس لا: ملحوظة 

 

لتظهر ( الأيمنفي الجانب )من القائمة الأساسية   (Draw) نضغط على أمر رسم -1

 .أوامر الرسم
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 .لتظهر أوامر الخط        Line (Ctrl-F3)نضغط على أمر خط-2

 

 
 

واســترجاعها عــن طريــق    ( ورقــة الرســم البيــاني  )يمكــن يخفــاء الشــبكة التربيعيــة    : ملحوظــة

 .من القائمة العلوية  Graph paperالضغط على زر ورقة الرسم البياني 
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وحوـدد علـى        Two point line (Ctrl-F1)ثـم نضـغط علـى أمـر خـط بـين نقطـتين         -7

ونقطة آخر    X = 0   Z = 0بعد ذلك ندخل قيمة نقطة البداية (  Non-axis lineبدون محاور )

 ثم موافق     X = 15   Z = 0الخط  

 

 
 

أسطوانية لذا نكتفي برسم الجزء العلـوي مـن القطعـة وذلـك     وا أن قطعة الخراطة ــ 1ملحوظة 

سـينفذ علـى الجـزء السـفلي لأن     ( التنفيـذ )سينفذ على الجـزء العلـوي عنـد التشـغيل      بسبب أن ما

 .القطعة تدور

 

مثـل لـو أردنـا وضـع     )يمكن رسم القطعة بالكامل يذا كانت هنالـك حاجـة لـذلك     ــ 1ملحوظة 

  Mirror (Ctrl-5) الانعكاسأمر  باستخداموذلك ( طر الكاملالأبعاد كما في الرسم أي بالق

 .والذي سيأتي ذكره لاحقا عند وضع الأبعاد على الرسم 
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ثـم موافـق       X = 20   Z = -2.5( لعمـل شـطفة بزاويـة   )ثـم نـدخل نقطـة آخـر الخـط التـالي       -2

 
 

 
 

الخـط الأخضـر يعـني أنـه و يـتم تثبيـت الأمـر         ،سماوي يعني تم تثبيـت الأمـر  الخط ال: ملحوظة 

    موافقويحتاج يلى تثبيت عن طريق الضغط على 
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 ثم موافق     X = 20   Z = -20أيضا ندخل نقطة آخر الخط التالي -1
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 ثم موافق     X = 16   Z = -20( لعمل الخلخلة ) و ندخل نقطة آخر الخط التالي -12
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 ثم موافق     X = 16   Z = -22ندخل نقطة آخر الخط التالي -11
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 ثم موافق     X = 20   Z = -23.79ندخل نقطة آخر الخط التالي -11
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  Back (Ctrl-B)على مفتاح الرجوع ضغط وذلك بال Ø 40الآن نقوم برسم خط القطر -11

ثم ندخُل مرة  . لتظهر أوامر الخط    Line (Ctrl-F3)ثم نضغط على أمر خط  

وذلك لكي نتمكن )     Two point line (Ctrl-F1)أخرى على أمر خط بين نقطتين 

   X = 40   Z = -37.27بعد ذلك نُدخِل قيمة نقطة البداية ( من تسجيل نقطة بداية الخط 

 ثم موافق     X = 40   Z = -70ونقطة آخر الخط    
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 ثم موافق     X = 0   Z = -70ندخل نقطة آخر الخط التالي -11
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                                                                           Back (Ctrl-B)على الرجوع ضغط ن الآن نرسم الدوائر،-11

 .فتظهر قائمة رسم الدائرة    Circle (Ctrl-F4)ثم نضغط على أمر رسم دائرة 
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   Center-Radius (Ctrl-F1)نختار أمر رسم دائرة وعلومية المركز ونصف القطر -12

ثم موافق    R=5ونصف القطر   X=20+6  Z= -10مركز الدائرة   :وندخل قيم الدائرة  
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   Center-Radius (Ctrl-F1)نرسم الدائرة الثانية وعلومية المركز ونصف القطر -17

ثم  R=10ونصف القطر   X=40  Z= -23.79مركز الدائرة  : وندخل قيم الدائرة   

 موافق 
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نقوم بالضغط على أمر رسم دائرة وعلومية نقطة التمـاس و ممـاس    ،نرسم الدائرة الثالثة-12

نصــف  : ثــم نــدخل قــيم الــدائرة      Through point tangent circle (Ctrl-F4)دائــرة 

وحوــدد علــى ممــاس الــدائرة   ؛ذلــك حوــدد علــى نقطــة التمــاس مــن علــى الرســم   بعــد R=8القطــر

نختـار المناسـبة حسـب     ؛ (واحدة باللون الأحمر والأخـرى بـاللون الأزرق  )ن االثانية لتظهر لنا دائرت

ة لتصـبح بـاللون الأزرق                   الضغط عليها مر الرسم وذلك بالضغط عليها مباشرة مرتين متتاليتين أو

 ثم موافق  

 

 
 لاختيـار ( الدائرة باللون الأحمر والدائرة بـاللون الأزرق  ) يمكن التبديل بين الدائرتين : ملحوظة

أو الضــغط عليهـــا      Nextالمناســب منهمـــا حســب الرســـم وذلــك بالضـــغط علــى مفتـــاح     

 .الأزرق لتصبح باللون مباشرة 
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ثــم    Back (Ctrl-B)علــى مفتــاح الرجــوع  ولا نضــغط أ نقــوم بقــص الزوائــد، الآن -11

فتظهـر قائمـة     Cut and break corner (Ctrl-F5)    النقـر علـى زر النهايـات والزوايـا    

 .النهايات والزوايا
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ثـم نقـوم بحـذف الزوائـد       Break     ننقر علـى زر حـذف البيكسـل داخـل التقـاطع     -12

 .ليكتمل الشكل

 

 
 

  .ستخراج برنامج القطعةلعمل مسارات العدة وذلك لا ايعتبر الآن الشكل جاهز: ملحوظة
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 وضع الابعاد على الرسم . 5-1

 

عنهــا والهــدف منهــا التأكــد مــن صــحة       الاســتغناء ويمكــن   اختياريــةهــذه العمليــة   : ملحوظــة

 .(الأبعاد) المقاسات

 

لوضـــع الأبعـــاد كمـــا في الرســـم أي بـــالقطر ) برســـم القطعـــة بـــالقطر الكامـــل  نقـــومولا أ-1

ــوع  بالضـــــــــغط وذلـــــــــك ( الكامـــــــــل  ــاح الرجـــــــ                                                Back (Ctrl-B) علـــــــــى مفتـــــــ

 . لتظهر لنا قائمة التعديل    Modify (Ctrl-F6)  ثم النقر على أمر تعديل 
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ــى أمــر  -1 ــى         Mirror (Ctrl-5)الانعكــاس نضــغط عل ــوي ثــم حوــدد عل  الجــزء العل

بعد ذلك حودد المحـور المطلـوب انعكـاس الشـكل حولـه وهـو       ( يظهر باللون الأصفر)بالكامل 

يضــا حوــدد علــى             أ ،(يظهــر بــاللون الأخضــر )  X= 0مــع تســجيل قيمــة محــور التنــاظر  Xمحــور 

 موافق  ثم   copyكلمة نسخ 
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بعاد الموجـودة  حسب الأ) بعاد منهاالأ لالتقاطالآن نقوم بوضع نقاط نهاية الحدود الضرورية -1

 Backعلـى مفتـاح الرجـوع    بالضـغط  وذلـك  ( علـى الرسـم وحوتـاج فقـط مراكـز الـدوائر      

(Ctrl-B)  ثم النقر على زر نقطة  Point (Ctrl-F1)     دوات نقطة الرسمأليظهر شريط. 
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                        Center (Ctrl-F2)    نضـع نقـاط مراكـز الـدوائر وذلـك بالضـغط علـى زر المركـز         -1

 .دائرة سيظهر مركز الدائرة ةثم بالضغط على محيط أي
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(  الأيمــنفي الجانــب ) مــن القائمــة الأساســية    (Dimension)نضــغط علــى زر البعــد -1

 .لتظهر أوامر قائمة الأبعاد
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 ما يناسب كل بُعد من أمر اختيارمع مراعاة  31الآن نضع الأبعاد كما في الرسمة -2

 

 :الجدول التاليمن                   

     

  

 التوضيح الرسم الزر التوضيح الرسم الزر

 
نصف 

  القطر

اضغط على 

 القوس

 
يحداثيات 

 نقطة
 

اضغط على 

 نقطة

 
 القطر

 

اضغط على 

 الدائرة

 
المسافة يلى 

  Z المحور 

اضغط على 

 نقطة

 
المسافة بين 

  نقطتين

اضغط على 

 نقطتين

 
المسافة يلى 

  X المحور 

اضغط على 

 نقطة

 
المسافة 

الأفقية بين 

 نقطتين
 

اضغط على 

 نقطتين

 
الزاوية بين 

  مستقيمين

اضغط على 

 مستقيمين

 
المسافة 

العامودية 

 بين نقطتين

 

اضغط على 

 نقطتين
 

 حذف البعد

على أي  اضغط

 بُعد لحذفه

اضغط على 

 البعد
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    Draw                Clear Extreme يمكن يزالة نقاط نهاية الحدود عن طريق : ملحوظة
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  (Dimension)يمكن يخفاء الأبعاد واسترجاعها عن طريق الضغط على زر البعد -7

 .من القائمة العلوية
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 مع المحاكاة( وضع مسارات العدة على التمرين) القطع أو القص. 5-3

 

(  الأيمــنفي الجانــب ) مــن القائمــة الأساســية      (Cutting)نضــغط علــى زر القطــع  -1

  .Turretلتظهر قائمة الماكينات و قائمة مسارات العدد و قائمة برج العدد  
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ــة    -1 ــوع الماكينـ ــى زر نـ ــغط علـ ــب )  Machine Typeنضـ ــرفي الجانـ ــة  ( الأيسـ ــر قائمـ لتظهـ

  .على سبيل المثال  Fanuc-0T18T21T (mm x0.001)= =(Lathe)الماكينات ونختار نوع 

 

 
 

من المعلوم أن انـواع الماكينـات تختلـف مـن وحـدة تدريبيـة يلى آخرى،لـذا جاـب أن يـتم          : ملحوظة

 . ختيار نوع الماكينة حسب نوع الماكينة الموجودة في الوحدة التدريبيةا
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ــدد        -1 ــرج الع ــدد المســتخدمة في هــذا التمــرين تحــت قائمــة ب أدوات القطــع . Turretنُنشــئ الع

 Ø4 mmة قطع التنعـيم، بنطـة ثقـب قطـر     ادأة قطع التخشين، بنطة سنترة، ادأ: المستخدمة هي

  .حسب التمرين Width = 2mmقطع الخلخلة عرض القلم ة ادأ ،

يفضل ترتيب العدد بالشكل السابق لتسهيل عمليـة تركيـب العـدد في بـرج العـدد      : ملحوظة

Turret عند التنفيذ الفعلي للتمرين على الماكينة. 

 قطع التخشينة ادأولًا أ: 

تحـت قائمـة بـرج     1علـى الفـراغ الموجـود عنـد رقـم       (Double Click)نضغط ضغطتين متتاليتين 

تبـاع  اقطـع التخشـين المناسـبة ب   ة ادأدوات القطـع، نختـار نـوع    ألتظهر لنا قوائم من  Turretالعدد 

 : المسار التالي

Lathe Tool – MM          External           External Right-Handle            A80 R0.8  

        Ok 
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 ثانياً بنطة السنترة: 

تحـت قائمـة بـرج     2علـى الفـراغ الموجـود عنـد رقـم       (Double Click)نضغط ضغطتين متتاليتين 

تبـاع المسـار   االمناسـبة ب  سـنترة البنطة دوات القطع، نختار نوع ألتظهر لنا قوائم من  Turretالعدد 

 : التالي

Lathe Tool – MM            Drill            Drill-D1.0            Ok 

 

 
 

 و Select Colorبالضـغط علـى زر    وذلـك اة قطـع  كـل أد يمكـن تغـيير لـون مسـارات     : ملحوظـة 

 . Ok  ثم للأداةاختيار اللون المناسب 
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  ًقطع التنعيمة ادأثالثا: 

تحـت قائمـة بـرج     3علـى الفـراغ الموجـود عنـد رقـم       (Double Click)نضغط ضغطتين متتاليتين 

تبــاع االتنعــيم المناســبة بقطــع ة ادأدوات القطــع، نختـار نــوع  ألتظهــر لنــا قــوائم مــن  Turretالعـدد  

 : المسار التالي

Lathe Tool – MM           External           External Right-Handle           A35 R0.4  

         Ok 
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  رابعاً بنطة ثقب قطرØ4 mm: 

تحت قائمة برج  4على الفراغ الموجود عند رقم  (Double Click)نضغط ضغطتين متتاليتين 

تباع المسار االثقب المناسبة ببنطة دوات القطع، نختار نوع ألتظهر لنا قوائم من  Turretالعدد 

 : التالي

Lathe Tool – MM            Drill            Drill-D4.0            Ok 
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  ًقطع الخلخلة عرض القلم ة ادأخامساWidth = 2mm: 

تحت قائمة برج  5على الفراغ الموجود عند رقم  (Double Click)نضغط ضغطتين متتاليتين 

تباع االمناسبة ب لخلةقطع الخة ادأدوات القطع، نختار نوع ألتظهر لنا قوائم من  Turretالعدد 

 : المسار التالي

Lathe Tool – MM        External          External Groove          Groove 2MM R0.2 

         Ok 

 
 Width = 2.5mmعرض القلم  خلخلةقطع ة ادأ )يمكن ينشاء أدآة قطع جديدة : ملحوظة

 :وذلك بإتباع المسار التالي من القائمة العلوية(  على سبيل المثال

1. Option       Set Tool Datas       Lathe Tool – MM       External        External 

Groove. 

         Groove 2.5MM R0.2   2. New         Tool nameسم العدةانكتب . 

     Save          3داةالأ في الجهة اليمنى نختار نوع         نكتب أسم العدة في الأعلى. Groove  
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قائمـة  ) الآن نُنشئ مسارات العدد تحت قائمة مسارات العدد والتي تتكون من ثلال قوائم -1

 Add process setting ،قائمـة ضـبط العمليـات     Add tool setting ضـبط العـدد   

 ( Add selected contour ،قائمة اختيار المحيط الكنتوري 

 

 :1الصف أو المسار رقم 

       ومــن ثــم نضــغط    1تحــت قائمــة ضــبط العــدد نضــع المؤشــر علــى الفــراغ عنــد المســار رقــم

لتظهـر   Turretالموجـودة تحـت قائمـة بـرج العـدد        1قطـع التخشـين   ة ادأضغطة واحدة على 

 .T1 باسمقطع التخشين تحت قائمة ضبط العدد ة ادأ
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    تحت قائمة ضبط العمليات نضغط ضـغطتين متتـاليتين(Double Click)     علـى الفـراغ عنـد

والـتي تتكـون    Select cutting directionاتجاه القطـع   اختيارلتظهر قائمة   1المسار رقم 

 Finish،التنعــيم  Groove،الخلخلــة  Thread،القلوظــة  Drillالثقــب )مــن خمــس عمليــات 

ــين  ــين  (  Rough،التخشـــ ــة التخشـــ ــار عمليـــ ــار   Roughنختـــ ــا نختـــ ــاهومنهـــ ــع  اتجـــ القطـــ

01.External (R to L)   وهي عملية تخشين خارجية من اليمين يلى اليسار. 
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والــتي تتكــون مــن خمســة  Rough cut settingبعــد ذلــك تظهــر قائمــة ضــبط قطــع التخشــين  

ثم حوـدد   Normal rough cuttingنختار الإعداد الأول وهو قطع التخشين القياسي  ؛ يعدادات

ثـم  ( حسـب الماكينـة المسـتخدمة   ) Spindle (M4) علـى  •وعلامـة   G92 S=2500علـى  √بعلامة 

 .   وافقم
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  وتوماتيكيا بعد موافـق لنختـار نقطـة بدايـة ونهايـة      أالمحيط الكنتوري  اختيارتظهر قائمة

 :مسار عملية التخشين كالتالي

أي مكان من الجزء العلوي علـى المحـيط الكنتـوري للتمـرين ثـم       البداية فينختار نقطة 

يلى أن نتوقف عند نقطة نهاية القطع ثـم    حودد اتجاه القطع من اليمين يلى اليسار 

 ننقل نقطة بداية القطع في وجهة القطعة وذلك لعملية الخراطة الجانبيـة ثـم موافـق    

 .لتظهر لنا مسارات عملية التخشين
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   عــن طريــق الضــغط علــى زر  ( عمليــة التخشــين)الآن يمكننــا عمــل محاكــاة لهــذه العمليــة

 (. الأيمنفي الجانب ) من القائمة الأساسية   Simulate  المحاكاة 
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 :2الصف أو المسار رقم 

 ومـن ثـم     2رقـم  عند المسـار  الفراغ لى العدد نضع المؤشر عضبط  تحت قائمة

الموجــودة تحــت قائمــة بــرج   5 لخلــةقطــع الخة ادأنضــغط ضــغطة واحــدة علــى  

 .T5 باسمالعدد  ضبطتحت قائمة  لخلةقطع الخة ادألتظهر  Turretالعدد 
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    تحت قائمة ضبط العمليات نضغط ضـغطتين متتـاليتين(Double Click)     علـى الفـراغ عنـد

والـتي تتكـون    Select cutting directionاتجاه القطـع   اختيارلتظهر قائمة   2المسار رقم 

ــة  ( كمــا ورد ذكرهــا ســابقا  ) مــن خمــس عمليــات   ومنهــا  Grooveنختــار عمليــة الخلخل

 .وهي عملية خلخلة خارجية    External.11القطع  اتجاهنختار 
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ربعــة أوالــتي تتكــون مــن  Pluge settingالخلخلــة  بعــد ذلــك تظهــر قائمــة ضــبط عمليــة

ثم حوـدد     Rough cutting settingنختار الإعداد الأول وهو قطع التخشين للخلخلة ،يعدادات

ثـم  ( حسـب الماكينـة المسـتخدمة   ) Spindle (M4) علـى  •وعلامـة   G92 S=2500علـى  √بعلامة 

 .   وافقم
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  وتوماتيكيا بعد موافـق لنختـار نقطـة بدايـة ونهايـة      أالمحيط الكنتوري  اختيارتظهر قائمة

 :عملية الخلخلة كالتاليمسار 

مـن الجـزء   ( وذلك لعمل القـوس بقلـم الخلخلـة   ) R5نختار نقطة البداية عند بداية القوس 

العلــوي علــى المحــيط الكنتــوري للتمــرين ثــم حوــدد اتجــاه القطــع مــن الــيمين يلى اليســار  

لتظهـر لنـا مسـارات     يلى أن نتوقف عند نقطة نهايـة قطـع الخلخلـة ثـم موافـق       

 .لخلةعملية الخ

 

 
 

  .بقلم خراطة عدل وذلك بعملية مستقلة R5القوس  يفضل عمل: ملحوظة
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   مـع العمليـة السـابقة عـن طريـق      ( عمليـة الخلخلـة  )الآن يمكننا عمل محاكاة لهذه العمليـة

 (.الأيمنفي الجانب )من القائمة الأساسية   Simulate  الضغط على زر المحاكاة 
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 :3الصف أو المسار رقم 

 ومـن ثـم     3رقـم  عند المسـار  الفراغ لى العدد نضع المؤشر عضبط  تحت قائمة

الموجــودة تحــت قائمــة بــرج    3قطــع التنعــيم ة ادأ ضــغطة واحــدة علــى  نضــغط

 .T3 باسمالعدد  ضبطتحت قائمة  قطع التنعيمة ادألتظهر  Turretالعدد 
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    تحت قائمة ضبط العمليات نضغط ضـغطتين متتـاليتين(Double Click)     علـى الفـراغ عنـد

والـتي تتكـون    Select cutting directionاتجاه القطـع   اختيارلتظهر قائمة   3المسار رقم 

ومنهـا نختـار    Finishنختار عمليـة التنعـيم    ( كما ورد ذكرها سابقا ) من خمس عمليات 

لى وهـي عمليـة تنعـيم خارجيـة مـن الـيمين ي             External (R to L).01القطع  اتجاه

  .اليسار
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نختـار   ،والتي تتكون من خمسـة يعـدادات   Finish settingبعد ذلك تظهر قائمة ضبط التنعيم 

 G92 S=2500علـى  √ثـم حوـدد بعلامـة     General Finishالإعـداد الأول وهـو التنعـيم القياسـي     

 .   وافقثم م( حسب الماكينة المستخدمة) Spindle (M4) على •وعلامة 
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  المحيط الكنتوري اوتوماتيكياً بعد موافق لنختار نقطة بداية ونهاية  اختيارتظهر قائمة

 :مسار عملية التنعيم كالتالي

أي مكان من الجزء العلوي علـى المحـيط الكنتـوري للتمـرين ثـم       البداية فينختار نقطة 

-لقطع يلى أن نتوقف عند نقطة نهاية ا حودد اتجاه القطع من اليمين يلى اليسار 

ثم ننقل نقطة بداية القطع في وجهة القطعـة وذلـك   -مع ملاحظة تجاوز منطقة الخلخلة 

 .لتظهر لنا مسارات عملية التنعيم لعملية الخراطة الجانبية ثم موافق 
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    ــة مــع العمليــتين الســابقتين عــن   ( عمليــة التنعــيم )الآن يمكننــا عمــل محاكــاة لهــذه العملي

في الجانـب  )مـن القائمـة الأساسـية      Simulate  طريـق الضـغط علـى زر المحاكـاة     

 (. الأيمن
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 :4الصف أو المسار رقم 

 ومـن ثـم     4رقـم  عند المسـار  الفراغ لى العدد نضع المؤشر عضبط  تحت قائمة

الموجـودة تحـت قائمـة بـرج العـدد        2 سـنترة البنطـة   ضغطة واحدة على نضغط

Turret  باسمالعدد  ضبطتحت قائمة  سنترةالبنطة لتظهر T2. 
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    تحت قائمة ضبط العمليات نضغط ضـغطتين متتـاليتين(Double Click)     علـى الفـراغ عنـد

والـتي تتكـون    Select cutting directionاتجاه القطـع   اختيارلتظهر قائمة   4المسار رقم 

ومنها نختار دورة  Drillنختار عملية الثقب ( كما ورد ذكرها سابقا ) من خمس عمليات 

 .وهي دورة الثقب بدون كسر الرائش   G74الثقب 
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قطــر بنطــة ) والــتي تتطلــب يدخــال القــيم التاليــة  G74بعــد ذلــك تظهــر قائمــة ضــبط دورة الثقــب 

  وافـق ثـم م    وافـق ثـم م (  Zb= -2،العمـق   S=1200،سـرعة الـدوران    D=1السنترة 

 .مرتين 

 

 
 

 : ملحوظة

 = nمــن قــانون ســرعة الــدوران    يمكــن يجاــاد ســرعة دوران بنطــة الســنترة بطــريقتين 
       

   
 

تسـتخرج مـن جـداول    )سـرعة القطـع      وتمثـل    sيضـاً  أسـرعة الـدوران وتسـمى    n تسـمى  حيث 

قطـر     و   3.14ثابت مقداره    داة القطع ومعدن قطعة الشغل،أمعدن  حسب( سرعات القطع

 .بنطة السنترة

  (.القطع ومعدن قطعة الشغل أداةحسب معدن )أو من جداول سرعات الدوران الجاهزة 
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  مـع العمليـات السـابقة عـن طريـق      ( عملية السنترة)الآن يمكننا عمل محاكاة لهذه العملية

 (.الأيمنفي الجانب )من القائمة الأساسية   Simulate الضغط على زر المحاكاة 

 

 
 

عـن طريـق الضـغط علـى     وذلـك  يمكن يظهار القطعة كقطاع نصـفي أثنـاء المحاكـاة    : ملحوظة

  .ئمة العلويةاالموجود في الق  Solid Section زر القطاع النصفي 
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 :5الصف أو المسار رقم 

       ومــن ثــم نضــغط    5تحــت قائمــة ضــبط العــدد نضــع المؤشــر علــى الفــراغ عنــد المســار رقــم

لتظهــر بنطــة  Turretالموجــودة تحــت قائمــة بــرج العــدد   4ضــغطة واحــدة علــى بنطــة الثقــب 

 .T4 باسمالثقب تحت قائمة ضبط العدد 
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    تحت قائمة ضبط العمليات نضغط ضـغطتين متتـاليتين(Double Click)     علـى الفـراغ عنـد

والـتي تتكـون    Select cutting directionاتجاه القطـع   اختيارلتظهر قائمة   4المسار رقم 

ومنها نختار دورة  Drillنختار عملية الثقب ( كما ورد ذكرها سابقا ) من خمس عمليات 

 .وهي دورة الثقب مع كسر الرائش   G83الثقب 
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قطر البنطة ) والتي تتطلب يدخال القيم التالية  G83بعد ذلك تظهر قائمة ضبط دورة الثقب 

D=4  سرعة الدوران،S=800  العمق،Zb= -50  )يدخال مقدار  ثم   وافقثم م

 .   وافقمثم  Q=5العمق المرحلي 
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    مـع العمليـات السـابقة عـن طريـق      ( عمليـة الثقـب  )الآن يمكننا عمل محاكاة لهـذه العمليـة

 (.الأيمنفي الجانب )من القائمة الأساسية   Simulate  الضغط على زر المحاكاة 
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 :يمكننا استعراض القطعة عن طريق المحاكاة بعدة طرق ايضاً

 

 

 
  .لتوليد برنامج القطعة ايعتبر الآن الشكل جاهز: ملحوظة
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 التحكم الرقمي برنامج توليد. 5-4

 

 ( الأيمـن في الجانـب   )مـن القائمـة الأساسـية      NC Code    توليـد الكـود  نضـغط علـى زر   

 . CNC Programبالحاسب  التحكم الرقميلتظهر قائمة برنامج 

 

 

 

 :ويوجد في هذه القائمة 

وذلــك حســب نــوع ويمكــن أن نكتــب أي رقــم برنــامج  Program Numberرقــم البرنــامج -1

 .الماكينة المستخدمة

ويمكن أن نكتب أي رقـم   .Sequence Noعلى ترقيم جمل البرنامج √نقوم بوضع علامة -1

وذلـك   Per 10والعدد بين جمل البرنامج ولـيكن   ؛مثلا From 00لبداية جملة البرنامج وليكن 

 .ةحسب نوع الماكينة المستخدم

 .على كل العمليات الخمس √من وجود علامة  نتأكد-1
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 Post CNC          بالحاسـب  الـتحكم الرقمـي  برنـامج   اسـتخراج نضـغط علـى زر   -1

Program. 

 

 
 

متــداد وذلــك حســب الا Save الآن نقــوم بحفــظ البرنــامج بالضــغط علــى زر الحفــظ   -1

ــى القائمــة     ــالي الموجــود في أعل لكــي يمكننــا   الت

 .الرجوع للبرنامج عند الحاجة لنقله للماكينة أو لأي غرض آخر
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 تمرين

 

 :، المطلوب28رقم  تنفيذ القطعة المرسومة يرادمن خلال تدربك على هذه الوحدة 

 .رسم الشكل التالي .1

 .فصلها وضع الأبعاد على الشكل ثم .1

 .المحاكاةمع ( وضع مسارات العدة على التمرين)قص قطع أو  عمل .1

 .CNCيلى ماكينة ه ويرسال للقطعة  NCتوليد برنامج التحكم الرقمي .1

 

 
EXERCISE NO: 31 

  


