—aeo Corniéres a ailes égales’
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—eo Equal leg angles”
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—ao Gleichschenkliger Winkelstahl”
Abmessungen: EN 10056-1: 1998
Toleranzen: EN 10056-2: 1994
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1

Désignation . . Position des axes
. . Dimensions - Surface
Designation Abmessunaen Position of axes Oberfliche
Bezeichnung 9 Lage der Achsen
G h=b t n ro A z =y, % U up Al A
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x 102 x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10
L20x20x 3 0,882 20 3 35 2 1,12 0,60 1,41 0,84 0,70 0,080 87,40
L25x25x 3 112 25 3 35 2 1,42 072 1,77 1,02 0,88 0,100 86,88
L25x25x 47 1,45 25 4 35 2 1,85 0,76 1,77 1,08 0,89 0,100 66,67
L30x30x3” 1,36 30 3 5 25 1,74 0,84 2,12 1,18 1,05 0,120 84,87
L30x30x 4~ 1,78 30 4 5 25 227 0,88 212 1,4 1,06 0,120 65,02
L35x35x47 2,09 35 4 5 25 2,67 1,00 247 1,42 1,4 0,140 64,82
L40x40x 47" 242 40 4 b 3 3,08 1,12 2,83 1,58 1,40 0,150 64,07
L40x 40x 57 297 40 5 b 3 319 1,16 2,83 1,64 141 0,150 52,07
L45x45x 457 3,06 45 45 I 35 390 1,26 3,18 1,78 1,58 0,170 56,83
L 50 x 50 x 4~ 3,06 50 4 I 35 3,89 1,36 3,54 1,92 1,75 0,190 63,49
L 50 x 50 x 57 3,17 50 5 7 35 4,80 1,40 3,54 1,99 1,76 0,190 51,46
L50x 50 x 6~ 447 50 6 I 3,5 5,69 1,45 3,54 2,04 1,77 0,190 434
L 60x 60 x 57 4,57 60 5 8 4 582 1,64 424 232 ANl 0,230 51,04
L60x 60x 6~ 542 60 b 8 4 691 1,69 424 2,39 n 0,230 4299
L 60x 60x 8~ 7,09 60 8 8 4 9,03 1,77 424 2,50 2,14 0,230 32,89
L65x65x7 6,83 65 1 9 45 8,70 1,85 4,60 2,61 209 0,250 36,95
L70x70x 6 6,38 70 b 9 45 8,13 1,93 4,95 273 2,46 0,270 42,68
L70x70x7 7,38 70 1 9 45 9,40 1,97 495 219 247 0,270 36,91
L75x75x6° 6,85 75 6 10 5 8,73 2,04 5,30 2,89 2,63 0,290 42,44
L75x75x 8 8,99 75 8 10 5 11,4 2,13 5,30 3,01 2,65 0,290 32,37
v Autres dimensions sur demande. Le rayon rp peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.

Avec arétes vives sur commande.

Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.

Other dimensions on request. The ro radius may be smaller depending on the rolling process.
Available with sharp edges.
Section in accordance with EN 10056-1: 1998.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius rp kann je nach Walzprozess kleiner sein.

84 9 Auch mit scharfen Kanten erhdltlich.
- Profil gem&aB EN 10056-1: 1998.
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Désignation Valeurs statiques / Section properties / Statische Kennwerte Classification el

Designation axe y'y / axe zz axe u-u axe v-v ENV 1993-1-1 3|83

Bezeichnung axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v e § S E

Achse y-y / Achse zz Achse u-u Achse v-v compesin |3 =S

G b=l (Wely=Wel,| iy =i, ly iy l, iy by 3 3 |B z|Z

kg/m mm* mm® mm mm* mm mm* mm mm* i i
x 104 x10° x10 x 104 x10 x 104 x10 x 104

L20x20x3 0,882 0,39 0,28 0,59 0,61 0,74 0,16 0,38 0,23 ] 1 |o
L25x25x3 1,12 0,80 0,45 0,75 1,26 0,94 0,33 0,48 047 ] 7 |o
L25x25x4 1,45 1,01 0,58 0,74 1,60 0,93 043 0,48 0,59 ] 1 |o
L30x30x3 1,36 1,40 0,65 090 2,23 1,13 0,58 0,58 0,83 ] 4 |o
L30x30x4 1,78 1,80 0,85 0,89 2,86 1,12 0,75 0,57 -1,05 ] 1 |o
L35x35x4 2,09 2,95 1,18 1,05 4,69 1,33 1,22 0,68 1,73 ] 7 |o
L40x40x 4 242 447 1,55 1.2 710 1,52 1,84 0,77 2,63 ] 4 |o
L40x40x 5 297 543 191 1,20 8,61 151 2,25 0,77 -3,18 ] 1 |o
L45x45x 45 3,06 715 2,20 1,35 11,35 171 294 0,87 -4,20 ] 4 |o
L50x50x 4 3,06 897 246 1,52 14,25 191 3,69 097 5,28 4 4 |o
L50x50x 5 377 10,96 3,05 151 17,42 1,90 451 097 -6,45 1 4 |0
L50x50x 6 447 12,84 3,61 1,50 20,37 1,89 531 097 -1,53 1 7 |oO
L60x60x 5 457 19,37 445 1,82 30,78 2,30 191 1,17 1141 4 4 |D
L60x60x 6 542 2,19 529 1,82 36,21 229 9,38 117 1341 1 4 |0
L60x60x 8 7,09 29,15 6,89 1,80 46,20 2,26 1211 1,16 -17,04 1 1 |o
Lo5x85x7 6,83 3343 718 1,9 53,09 247 13,78 1,26 -19,65 ] 3 |o
L70x70x 6 6,38 36,88 1,21 213 58,61 2,69 15,16 1,37 21,73 4 4 |o
L70x70x7 7,38 42,30 8,41 212 67,19 2,67 17,40 1,36 24,90 ] 4 |o
L75x75x 6 6,85 45,57 8,35 2,28 71240 2,88 18,74 1,46 26,83 4 4 |o
L75x75x8 8,99 58,87 10,96 221 93,49 2,86 24,25 1,45 -34,62 1 4 |0




—ae Corniéres a ailes égales” i
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—o Equal leg angles” (coninedq)
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—aeo Gleichschenkliger Winkelstahl” (oreizung)
Abmessungen: EN 10056-1: 1998
Toleranzen: EN 10056-2: 1994
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1

Désignation Dimensions Position des axes Surface

Designation Abmessunaen Position of axes Ob:rflache

Bezeichnung 9 Lage der Achsen

G h=b t n ro A zg =y, v U up Al A
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x 10? x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10

L80x80x8 9,63 80 8 10 5 123 226 5,66 319 2,83 0,310 32,34
L80x80x 10" 1,9 80 10 10 5 15,1 234 5,06 330 2,85 0,310 26,26
L90x90x7 9,61 90 1 1 5,5 122 245 6,36 347 3,16 0,350 36,48
L90x90x 8 10,9 90 8 1 5,5 13,9 250 6,36 3,53 317 0,350 32,15
L90x90x9 122 90 9 1 5,5 15,5 254 6,36 359 3,18 0,350 2877
L90x90x 107 134 90 10 1 5,5 171 2,58 6,36 3,05 319 0,350 26,07
L100x100x 8*+- 122 100 8 12 6 15,5 274 1,07 3,87 3,52 0,390 32,00
L100x100x 10+~ 150 100 10 12 b 19,2 282 107 399 3,54 0,390 25,92
L100x100x 124+~ 17,8 100 12 12 6 21 290 1,07 4n 3,57 0,390 21,86
L110x110x 10%+ 16,6 110 10 13 6,5 21,2 3,06 1,18 433 3,88 0,429 25,79
L110x110x 12* 197 110 12 13 6,5 25,1 3,15 1,8 445 39 0,429 N73
L120x120x 10° 18,2 120 10 13 6,5 23,2 331 8,49 4,69 424 0,469 25,76
L120x120x 11 19.9 120 1 13 6,5 25,4 3,36 8,49 475 4,25 0,469 2354
L120x120x 12 21,6 120 12 13 6,5 215 3,40 8,49 480 426 0,469 21,69
L120x120x 13 233 120 13 13 6,5 29,7 3,44 8,49 4,86 428 0,469 20,12
L120x120x 15 26,6 120 15 13 6,5 339 351 8,49 497 431 0,469 17,60
L130x130x 127 2346 130 12 14 1 30,0 3,64 9,19 5,15 4,60 0,508 2159
L140x 140 x 10* N4 140 10 15 15 21,2 379 9,90 5,37 493 0,547 25,59
L140x 140 x 13* 274 140 13 15 15 35,0 392 9,90 5,55 496 0,547 19,94

v Autres dimensions sur demande. Le rayon ro peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.
Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.

v Other dimensions on request. The ry radius may be smaller depending on the rolling process.
Section in accordance with EN 10056-1: 1998.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius rp kann je nach Walzprozess kleiner
- Profil gem&aB EN 10056-1: 1998.

'83 *  Die Mindestmengen pro Bestellung sowie die Lieferbedingungen sind im Voraus zu vereinbaren.
+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.
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Désignation Valeurs statiques / Section properties / Statische Kennwerte Classification el

Designation axe y'y / axe zz axe u-u axe v-v ENV 1993-1-1 3|83

Bezeichnung axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v e § S E

Achse y-y / Achse zz Achse u-u Achse v-v compesin |3 =S

G b=l (Wely=Wel,| iy =i, ly iy l, iy by 3 3 |B z|Z

kg/m mm* mm® mm mm* mm mm* mm mm* i i
x 104 x10° x10 x 104 x10 x 104 x10 x 104

L80x80x8 9,63 712,25 12,58 243 1148 3,06 9,12 1,56 42,53 ] D
L80x80x10 1,9 87,50 15,45 24 138,8 3,03 36,23 1,55 51,27 ] 1 |o
L90x90x7 9,61 92,55 1413 275 1471 347 38,02 1,76 54,53 4 4 |o
L90x90x 8 10,9 1044 16,05 274 1659 3,46 42,87 1,76 61,51 3 4 |o
L90x90x9 12,2 15,8 17,93 273 184,0 3,44 47,63 1,75 68,20 ] 4 |o
L90x90x 10 13,4 126,9 19,77 272 201,5 343 52,32 1,75 74,60 ] 3 |o
L100x100x 8 12,2 1448 19,94 3,06 230,2 3,85 5947 1,9 85,37 4 4 |D
L100x100x10 15,0 176,7 24,62 3,04 280,7 3,83 72,65 1,95 -104,0 ] 4 |o
L100x100x 12 178 206,7 29,12 3,02 328,0 3,80 85,42 1,9 1213 1 7 |o
L110x110x10 16,6 238,0 29,99 3,35 378,2 423 97,72 215 -140,3 2 4 |o
L110x110x12 19,7 29,1 35,54 3,33 4433 420 15,0 214 1641 ] 3 |o
L120x120x10 18,2 3129 36,03 3,67 497,6 4,63 128,3 2,35 -184,6 4 4 |o
L120x120x 11 19,9 340,6 39,41 3,66 5415 4,62 139,8 2,35 -200,9 2 4 |o
L120x120x 12 21,6 367,7 473 3,65 584,3 4,61 151,0 2,34 216,6 ] 4 |o
L120x120x13 233 394,0 46,01 3,64 6259 459 162,2 2,34 2318 ] 3 |o
L120x120x 15 26,6 4449 52,43 3,62 705,6 456 184,2 2,33 -260,7 ] 1 |o
L130x130x12 3,6 4722 50,44 397 750,6 5,00 193,7 254 2785 1 4 |0
L140x140x10 N4 504 4 49,43 4,30 802,0 543 206,8 2,76 2976 4 4 |o
L140x140x13 274 638,5 63,37 42 1015 539 2620 274 376,6 i 4 |o




—ae Corniéres a ailes égales” i
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—o Equal leg angles” (coninedq)
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—aeo Gleichschenkliger Winkelstahl” (oreizung)
Abmessungen: EN 10056-1: 1998
Toleranzen: EN 10056-2: 1994
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1

Désignation Dimensions Posi!i?n des axes Surface
Deslgnctlon Abmessungen Position of axes Oberfliche
Bezeichnung Lage der Achsen
G h=b t n ro A zg =y, v U up Al A
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x 10? x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10
L150x150x 107+ 230 150 10 16 8 293 4,03 10,61 571 5,28 0,586 25,51
L150x 150 x 127+ 213 150 12 16 8 348 412 10,61 5,83 529 0,586 2,44
L150x 150 x 14* 31,6 150 14 16 8 403 40 10,61 5,95 532 0,586 18,53
L150x 150 x 157+ 338 150 15 16 8 430 425 10,61 6,01 5,33 0,586 17,36
L150x 150 x 18* 40,1 150 18 16 8 51,0 437 10,61 6,17 537 0,586 14,63
L160x 160 x 14* 339 160 14 17 8,5 432 4,45 11,31 6,29 5,66 0,625 18,46
L160x 160 x 157+ 36,2 160 15 17 8,5 46,1 449 11,31 6,35 5,67 0,625 17,30
L160x 160 x 16* 384 160 16 17 8,5 490 453 11,31 6,41 5,69 0,625 16,28
L160x 160 x 17+ 407 160 17 17 8,5 51,8 457 11,31 6,46 570 0,625 15,37
L180x 180 x 13* 35,7 180 13 18 9 455 490 12,73 6,93 6,35 0,705 19,74
L180x 180 x 14* 383 180 14 18 9 488 494 12,73 6,99 6,36 0,705 18,40
L180x 180 x 15* 409 180 15 18 9 52,1 498 12,73 7,05 6,37 0,705 17,23
L180x180x 167+ 435 180 16 18 9 554 5,02 12,73 7,10 6,38 0,705 16,20
L180x 180 x 17+ 46,0 180 17 18 9 58,7 5,06 12,73 116 6,40 0,705 15,30
L180x180x 187+ 486 180 18 18 9 619 510 12,73 122 6,41 0,705 14,50
L180x 180 x 19* 511 180 19 18 9 65,1 514 12,73 121 6,42 0,705 13,78
L180x 180 x 20* 537 180 20 18 9 684 518 12,73 1,33 6,44 0,705 13,13

v Autres dimensions sur demande. Le rayon rp peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.
Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.
+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.

v Other dimensions on request. The ry radius may be smaller depending on the rolling process.
Section in accordance with EN 10056-1: 1998.

+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius rp kann je nach Walzprozess kleiner sein.

88 - Profil gemaB EN 10056-1: 1998.
+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.
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Désignation Valeurs statiques / Section properties / Statische Kennwerte Classification el

Designation axe y'y / axe zz axe u-u axe v-v ENV 1993-1-1 3|83

Bezeichnung axis y-y / axis zz axis u-u axis v-v e 5|3 E

Achse y-y / Achse zz Achse u-u Achse v-v compesin |3 =S

G b=l (Wely=Wel,| iy =i, ly iy l, iy by 3 3 |B z|Z

kg/m mm* mm® mm mm* mm mm* mm mm* i i
x 104 x10° x10 x 104 x10 x 104 x10 x 104

L150x150x 10 230 624,0 56,91 4,62 992,0 582 256,0 296 -368,0 4 4 |o
L150x 150x 12 2173 736,9 61,75 4,60 1172 5,80 302,0 294 4349 4 4 |o
L150x 150 x 14 31,6 8454 78,33 4,58 1344 517 346,9 293 -498,5 2 4 |0
L150x150x 15 338 898,1 83,52 457 1427 576 368,9 293 5291 1 4 |o
L150x150x 18 401 1050 98,74 454 1666 571 4338 292 -616,2 1 7 |o
L160x 160 x 14 339 1034 89,50 4,89 1644 6,17 4238 313 -610,0 3 4 |o
L160x160x 15 36,2 1099 95,50 4,88 1747 6,16 450,8 313 -448,0 2 4 |o
L160x 160 x 16 38,4 1163 101,4 4,87 1848 6,14 4776 3,12 -685,1 1 4 |0
L160x 160x 17 40,7 1225 107,2 4,86 1947 6,13 5041 312 113 1 4 |o
L180x180x 13 35,7 1396 106,5 5,54 27 6,99 5116 3,55 4245 4 4 |0
L180x180x 14 38,3 1493 1143 553 2375 6,98 6113 354 -882,0 4 4 |o
L180x180x 15 409 1589 122,0 552 2577 6,96 650,5 3,53 938,0 4 4 |o
L180x180x 16 435 1682 129,7 551 2675 6,95 689,4 3,53 -993,0 3 4 |o
L180x 180x 17 46,0 1775 137,2 550 2822 6,94 7218 3,52 1047 1 4 |o
L180x180x 18 48,6 1866 144,7 549 2965 6,92 766,0 3,52 -1100 1 4 |0
L180x180x 19 51,1 1955 1521 5,48 3106 691 803,8 351 1151 1 4 |o
L180x 180x 20 53,7 2043 1594 547 3244 6,89 841,3 3,51 -1202 1 3 |o




—e Corniéres a ailes égales” i
Dimensions: EN 10056-1: 1998 / ASTM A6/A6M - 02<
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—o Equal leg angles” (coninedq)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 / ASTM A6/A6M - 02<
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—aeo Gleichschenkliger Winkelstahl” (oreizung)
Abmessungen: EN 10056-1: 1998 / ASTM A6/AéM - 02<
Toleranzen: EN 10056-2: 1994
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1

Désignation Dimensions Posi!i?n des axes Surface
Deslgnctlon Abmessungen Position of axes Oberfléiche
Bezeichnung Lage der Achsen
G h=b t n ro A zg =y, v U up Al Ag
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x 10? x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10
L200x 200 x 15* 45,6 200 15 18 9 58,1 5,48 1414 1,75 7,08 0,785 17,20
L200x 200 x 167+ 485 200 16 18 9 61,8 5,52 1414 181 7,09 0,785 16,18
L200x 200 x 17+ 514 200 17 18 9 65,5 5,56 1414 187 7,10 0,785 15,27
L200x 200 x 187+ 54,3 200 18 18 9 69,1 5,60 1414 193 JAV; 0,785 14,46
L200x 200 x 19* 571 200 19 18 9 12,7 5,64 1414 198 113 0,785 13,74
1200 x 200 x 20+ 599 200 20 18 9 76,3 5,68 14,14 8,04 115 0,785 13,09
L200x 200 x 21* 62,8 200 2 18 9 19,9 572 1414 8,09 1,16 0,785 12,50
L 200 x 200 x 22* 65,6 200 i 18 9 83,5 576 1414 8,15 AL 0,785 11,97
1200 x 200 x 23* 68,3 200 23 18 9 87,1 5,80 1414 8,20 719 0,785 11,48
1200 x 200 x 247+ ni 200 24 18 9 91,0 5,84 1414 8,26 10 0,785 11,03
1200 x 200 x 25* 7139 200 25 18 9 941 5,88 1414 8,31 123 0,785 10,62
1200 x 200 x 26* 76,6 200 26 18 9 97,6 591 1414 8,36 1,25 0,785 10,24
1250 x 250 x 20* 75,6 250 20 18 9 96,4 6,93 17,68 9,81 891 0,985 13,02
L250x 250 x 21* 19,2 250 2 18 9 101 6,97 17,68 9,86 8,93 0,985 12,43
L 250 x 250 x 22* 82,8 250 2 18 9 106 7,01 17,68 9,92 8,94 0,985 11,89
L 250 x 250 x 23* 86,4 250 23 18 9 110 7,05 17,68 9,97 8,96 0,985 11,40
1250 x 250 x 24* 90,0 250 4 18 9 115 7,09 17,68 10,03 8,98 0,985 10,95
1250 x 250 x 25+ 93,5 250 25 18 9 19 7,13 17,68 10,08 8,99 0,985 10,53
L250x 250 x 26* 97,0 250 26 18 9 124 17 17,68 10,13 9,01 0,985 10,15
L 250 x 250 x 27+ 101 250 21 18 9 128 7,20 17,68 10,19 9,03 0,985 9,79
L250x250x 287 104 250 28 18 9 133 7,4 17,68 10,24 9,04 0,985 9,47
L250x 250 x 357 128 250 35 18 9 163 750 17,68 10,61 9,17 0,985 1,69
L203x203x19¥/+ 579 203 19 8 4 13,6 576 14,35 8,15 7,38 0,805 13,94
1203x203x 22,2/ 67,0 203 22,2 8 4 85,0 5,88 14,35 8,32 7,44 0,805 12,03
L203x203x 254~/ 759 203 25,4 8 4 96,8 6,00 14,35 8,48 150 0,805 10,60
L203x203x 28,6+ 847 203 286 8 4 108 6,11 14,35 8,65 157 0,805 9,50

v Autres dimensions sur demande. Le rayon ro peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.
+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.

Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.
< Profilé conforme & ASTM A6/A6M - 02.

v Other dimensions on request. The ry radius may be smaller depending on the rolling process.
+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
< Section in accordance with ASTM A6/A6M - 02.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius ro kann je nach Walzprozess kleiner sein.
+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.

90 - Profil gemaB EN 10056-1: 1998.
< Profil gem&B ASTM A6/A6M - 02.
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Désignation Valeurs statiques / Section properties / Statische Kennwerte Classification el

Designation axe y'y / axe zz axe u-u axe v-v ENV 1993-1-1 3|83

Bezeichnung axis y-y / axis zz axis u-u axis v-v e 5|3 g

Achse y-y / Achse zz Achse u-u Achse v-v conpresin | S| 2|

G =1z Wel.y =Wel iy =iy Iy iy ly iy yz § 5 Z z Z

kg/m mm* mm® mm mm* mm mm* mm mm* v i
x 104 | x10° | x10 x 104 x10 x 104 x10 x 104

L200x200x 15 45,6 2209 152,2 6,17 3516 1,18 903,0 3,94 -1306 4 4 |0
L200x200x 16 48,5 234 161,7 6,16 3726 1,11 957,0 394 -1384 4 4 |o
L200x 200x 17 514 2472 17,2 6,14 3932 1,15 1011 393 -1461 4 4 |o
L200x200x 18 543 2600 180,6 6,13 4135 7,74 1064 392 -1536 3 4 |o
L200x200x 19 57,1 2726 189,9 6,12 4335 1,72 117 392 -1609 Vi 4 |0
1200x 200x 20 599 2851 199,1 6,11 4532 7,10 1169 39N -1681 1 4 |o
1200 x 200 x 21 62,8 2973 208,2 6,10 4725 7,69 1221 3N 1752 1 4 |o
1200 x 200 x 22 65,6 3094 173 6,09 4915 1,61 1273 390 1821 1 3 |D
1200 x 200 x 23 68,3 33 2263 6,08 5102 1,66 1324 390 -1889 ] 7 |o
1200 x 200 x 24 1 3331 2352 6,06 5286 7,64 1375 390 -1955 1 7 |D
1200 x 200 x 25 139 3446 2440 6,05 5467 1,62 1426 3,89 -2020 1 1 D
1200 x 200 x 26 76,6 3560 2527 6,04 5645 7,61 1476 3,89 -2084 1 1 D
L250x250x 20 75,6 5743 3179 1,12 9144 9,74 234 493 -3401 4 4 |o
L250x 250 x 21 19,2 5997 3327 1,1 9548 9,73 2447 492 -3550 4 4 |0
L250x 250x 22 82,8 6249 3474 7,10 9946 9,71 2551 492 -3697 3 4 |o
L250x 250 x 23 86,4 6497 362,0 7,68 10339 9,69 2655 49 -3842 i 4 |o
L250x 250 x 24 90,0 6743 376,5 1,61 10727 9,68 2759 49 -3984 1 4 |o
L250x 250 x 25 93,5 6986 390,9 7,66 11110 9,66 2861 490 4124 1 4 |o
L250x 250 x 26 97,0 1226 405,2 7,65 11488 9,64 2963 490 -4262 1 4 |o
L250x 250x 27 101 7463 4193 7,63 11861 9,62 3065 4,89 4398 ] 3 |o
L250x 250 x 28 104 7697 4334 7,62 12229 9,61 3166 4,89 -4532 1 7 |D
L1250 x 250 x 35 128 9264 5294 7,54 14669 9,48 3859 4,86 -5405 1 1 D
L8x8x3/4 57,9 2881 198,2 6,26 4588 790 1174 399 1707 i 4 |o
L8x8x7/8 67,0 3293 2284 6,21 5236 7,84 1350 3,98 1943 1 3 |D
L8x8x1 15,9 3686 2571 6,17 5850 1,18 1522 397 2164 1 1 0
L8x8x11/8 84,7 4062 286,3 6,13 6432 1,12 1692 3,96 -2370 1 1 D




—aeo Corniéres a ailes égales’
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—eo Equal leg angles”
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—ao Gleichschenkliger Winkelstahl”
Abmessungen: EN 10056-1: 1998
Toleranzen: EN 10056-2: 1994
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1

‘

ot

z

Désignation Di . Dimensions de construction
. . imensions . . o
Designation Abmessungen Dimensions for detailing
Bezeichnung 9 Konstruktionsmafle
G h=b t " 2 A & €min €max Anet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x 102 x 107
L20x20x 3 0,882 20 3 35 2 1,12
L25x25x 3 1,12 25 3 35 2 1,42
L25x25x 47 1,45 25 4 35 2 1,85
L30x30x3” 1,36 30 3 5 25 1,74
L30x 30 x4~ 1,78 30 4 5 25 227
L35x35x47 2,09 35 4 5 25 2,67
L40x40x 47" 242 40 4 6 3 3,08
L40x 40x 57 297 40 5 6 3 319
L45x45x 457 3,06 45 45 1 35 390
L 50 x 50 x 4~ 3,06 50 4 1 35 3,89
L 50 x 50 x 57 3,17 50 5 7 35 4,80
L50x 50 x 67 447 50 6 1 35 5,69
L 60x 60 x 57 4,57 60 5 8 4 5,82 12 35 40,5 517
L60x 60x 6~ 542 60 6 8 4 691 Mm12 36 405 6,13
L 60x 60x 8~ 7,09 60 8 8 4 9,03 12 38 40,5 199
L65x65x7 6,83 65 I 9 45 8,70 16 31 38 1,44
L70x70x 6 6,38 70 6 9 45 8,13 M16 36 43 7,05
L70x70x7 1,38 70 I 9 45 9,40 16 37 43 8,14
L75x75x6° 6,85 75 6 10 5 8,73 M6 36 48 1,61
L75x75x 8 8,99 75 8 10 5 114 M16 38 48 10,03
v Autres dimensions sur demande. Le rayon ro peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.

Avec arétes vives sur commande.

Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.

Other dimensions on request. The ro radius may be smaller depending on the rolling process.
Available with sharp edges.
Section in accordance with EN 10056-1: 1998.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius rp kann je nach Walzprozess kleiner sein.

97 9 Auch mit scharfen Kanten erhdlilich.
- Profil gemaf EN 10056-1: 1998.
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Désignation Dimensions Dimensions de construction
Designation Abmessunaen Dimensions for detailing
Bezeichnung 9 Konstruktionsmafle
G h=b t n 2 A & €min Cmax Anet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x 10? x 102
L80x80x8 9,63 80 8 10 5 123 M16 38 53 10,83
L80x80x 10 19 80 10 10 5 15,1 M16 40 53 13,31
L90x90x 7 9,61 90 7 1 55 12,2 M24 47 51 10,42
L90x90x 8 10,9 90 8 1 55 139 M24 48 51 11,81
L90x90x 9 12,2 90 9 1 55 15,5 M24 49 51 13,18
L90x90x 10 134 90 10 1 55 17,1 M24 50 51 1453
L100x 100 x 84~ 12,2 100 8 12 6 155 M27 48 53 13,11
L100x100x 10+~ 150 100 10 12 b 19,2 m27 50 53 16,15
L100x100x 129+~ 17,8 100 12 12 6 71 M27 52 53 19,11
LT10x110x 109+ 16,6 110 10 13 6,5 02 M27 50 62 18,18
LT10x110x12* 19,7 110 12 13 6,5 25,1 m27 52 62 0,54
L120x120x 10 18,2 120 10 13 6,5 3,2 m27 50 72 20,18
L120x120x 11 19,9 120 1 13 6,5 254 M27 51 72 2,07
L120x120x 17 06 120 12 13 6,5 5 m27 52 72 2394
L120x120x13 33 120 13 13 6,5 9,1 M27 53 72 25,19
L120x120x15 26,6 120 15 13 6,5 39 m27 55 72 29,43
L130x130x127* 236 130 12 14 1 300 m27 52 82 26,31
L140x 140 x 10* n4 140 10 15 15 1,2 m27 51 92 U
L140x 140 x 13* 274 140 13 15 15 350 M27 54 92 31,05

Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.
+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

*

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

*

Profil gemaB EN 10056-1: 1998.

+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.
Die Mindestmengen pro Bestellung sowie die Lieferbedingungen sind im Voraus zu vereinbaren.

*

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.



—e Corniéres a ailes égales” i
Dimensions: EN 10056-1: 1998 / ASTM A6/A6M - 02<
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—o Equal leg angles” (coniineq)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 / ASTM A6/A6M - 02<
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—aeo Gleichschenkliger Winkelstahl” (oreizung)
Abmessungen: EN 10056-1: 1998 / ASTM A6/AéM - 02<
Toleranzen: EN 10056-2: 1994

Y
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1 L
m——
z
Désignation Dimensions Dimensions de construction
Designation Abmessungen Dimensions for detailing
Bezeichnung 9 Konstruktionsmafle
G h=b f " 2 A & €min Cmax Anet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x 107 x 107
L150x150x 107 230 150 10 16 8 93 M27 52 102 26,27
L150x150x 127 273 150 12 16 8 34,8 m27 54 102 RIWA]
L150x 150 x 14+ 31,6 150 14 16 8 40,3 M27 56 102 36,11
L150x150x 157 338 150 15 16 8 43,0 m27 57 102 38,52
L150x 150 18+ 40,1 150 18 16 8 51,0 M27 61 102 45,63
L160x 160 14* 33,9 160 14 17 85 43,2 M27 57 11 38,95
LT60x160x 157 362 160 15 17 85 46,1 m27 58 111 41,56
L160x160x 16+ 384 160 16 17 85 49,0 M27 60 11 4415
LT60x160x 17+ 40,7 160 17 17 85 51,8 m27 61 111 46,72
L180x180x 13* 357 180 13 18 9 455 m27 57 131 41,56
L180x 180x 14+ 38,3 180 14 18 9 488 M27 58 131 4459
L180x180x 15% 40,9 180 15 18 9 52,1 m27 59 131 476
L180x180x 167+ 435 180 16 18 9 55,4 M27 61 131 50,59
L180x 180X 17* 46,0 180 17 18 9 58,7 m27 62 131 53,56
L180x180x 187+ 486 180 18 18 9 61,9 M27 63 131 56,51
L180x180x 19* 51,1 180 19 18 9 05,1 m27 64 131 59,44
L180x 180x 20t 53,7 180 20 18 9 68,4 M27 65 131 62,35

v Autres dimensions sur demande. Le rayon rp peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.
Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.
+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.

v Other dimensions on request. The ry radius may be smaller depending on the rolling process.
Section in accordance with EN 10056-1: 1998.

+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius rp kann je nach Walzprozess kleiner sein.

9 - Profil gemaB EN 10056-1: 1998.
+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.



Notations pages 211-215 / Bezeichnungen Seiten 211215

Désignat!on Dimensions Din.1ensio.ns de constrl.u.:tion
Designuhon Abmessungen Dimensions l"or detailing
Bezeichnung Konstruktionsmafle
G h=b t n 2 A & €min €max Anet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x 10? x 102
L200x 200x 15+ 45, 200 15 18 9 58,1 M27 59 151 53,6
L200x200x 167+ 485 200 16 18 9 61,8 m27 61 151 56,99
L200x 200x 17+ 514 200 17 18 9 65,5 M27 62 151 60,36
L200x200x 187+ 543 200 18 18 9 69,1 m27 63 151 63,71
L200x 200x 19* 57,1 200 19 18 9 1 M27 64 151 67,04
L200x200x 207+ 59,9 200 20 18 9 763 m27 65 151 70,35
L200x 200x 21 62,8 200 2 18 9 199 M27 66 151 73,64
L 200 x 200 x 22 85,6 200 i 18 9 83,5 m27 67 151 7691
1200 x 200 x 23+ 68,3 200 3 18 9 87,1 M27 68 151 80,16
L200x200x 24"+ 71, 200 % 18 9 91,0 m27 69 151 83,39
1200 x 200 x 25+ 139 200 25 18 9 94,1 M27 10 151 86,6
L 200 x 200 x 26+ 76,6 200 26 18 9 97,6 m27 il 151 89,79
L 250x 250 x 20* 756 250 20 18 9 96,4 m27 40 240 96,35
L250x 250 x 21 192 250 2 18 9 101 M27 4] 246 100,94
L250x 250 x 22+ 82,8 250 7 18 9 106 m27 4 246 105,51
L 250x 250 x 23+ 86,4 250 &) 18 9 110 M27 43 246 110,06
L 250x 250 x 24+ 90,0 250 % 18 9 115 M7 44 246 11459
L 250x 250 x 25+ 93,5 250 25 18 9 119 M7 45 246 19,1
L 250x 250 x 26+ 97,0 250 2 18 9 124 m27 46 246 123,59
L250x 250 x 27 101 250 i 18 9 128 M27 47 246 128,06
L250x250x 287+ 104 250 28 18 9 133 m27 48 246 132,51
L250x250x 357+ 128 250 35 18 9 163 M27 18 205 152,6
1203x203x 19+ 579 203 19 8 4 13,6 M27 64 155 67,9
L203x203x 22,2/ 67,0 203 22 8 4 85,0 m27 67 155 78,61
L203x203x 25,4/ 75,9 203 254 8 4 96,8 M27 10 155 89,12
L203x203x 28,6%/* 84,7 203 28,6 8 4 108 M27 13 155 99,43

+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.
- Profilé conforme a EN 10056-1: 1998.
< Profilé conforme & ASTM A6/A6M - 02.

+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.
- Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
< Section in accordance with ASTM Aé/A6M - 02.

+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Giite oder nach Vereinbarung.

- Profil gem&B EN 10056-1: 1998. 95
< Profil gem&B ASTM A6/A6M - 02.



—aeo Corniéres a ailes inégales”
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme & EN 10163-3: 1991, classe C, sous-classe 1

—eo Unequal leg angles”
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1994
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1

—ae Ungleichschenkliger Winkelstahl”
Abmessungen: EN 10056-1: 1998
Toleranzen: EN 10056-2: 1994
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1

Désignation . . Position des axes
Desi . Dimensions ", Surface

esignation Abmessunaen Position of axes Oberfliche
Bezeichnung 9 Lage der Achsen

G h b t n ro A Z Ys \2] ) uj Uy u3 A|_ AG

kg/m| mm mm mm mm mm mm’ mm mm mm mm mm mm mm m?/m | m?/t

x 102 x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10 ‘ x 10
L120x 80 x 8* 122] 120 80 8 11 55 15,5 3,83 1,87 8,23 597 3,25 419 209 0,391 32,12
L120x80x 10 1501 120 80 10 1 55 191 3,92 1,95 8,19 6,01 3,35 417 215 0,391 26,01

L120x80x 12 178 120 80 12 11 55 771 4,00 2,03 814 604 345 416 2,20 0,391 71,93

L150x75x 9% 154 150 75 9 12
L150x75x10% 170 150 15 10 12
L150x75x11* 18,6 150 75 11 12
L150x75x12* 202{ 150 15 12 12

19,6 5126 1,57 982 659 2,85 441 1,61 0440 2859
n7 531 1,61 978 6,62 290 439 1,65 0440 2587
3] 535 1,65 915 6,65 2,95 437 1,68 0440 23,04
257 540 1,69 977 6,68 299 4,36 1,72 0440 2178

o~ o~ o~ o~

L150x90x107* 182( 150 90 10 12 b 232 5,00 2,04 1010 7,07 3,61 497 2,20 0470 2584
L150x90x11* 199 150 90 11 12 6 53 504 2,08 1007 709 3,66 4,95 213 0470 23,6l

L150x100x 107+ 190( 150 100 10 12 6 242 4,81 2,34 1027 748 4,08 525 2,64 0490 2583
L150x100x 127+ 225 150 100 12 12 b 28,7 490 242 1023 152 418 523 2,70 0490 2172
L150x 100x 14* 26,1 150 100 14 12 6 33,2 4,98 250 1019 755 428 522 215 0490 1879

L200x100x 107+ 230( 200 100 10 15 15 29,2 6,93 2,01 1315 874 3,12 594 2,09 0587 2558

7

L200x100x 127+ 27,3 200 100 12 15 15 34,8 7,03 210 1308 881 3,82 589 217 0587 2149

’

L200x 100x 14* 31,6) 200 100 14 15 15 40,3 112 218 13,01 8,86 391 585 24 0587 1857

.

v Autres dimensions sur demande. Le rayon ro peut étre inférieur en fonction du procédé de laminage.
+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.

Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.
* Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

v Other dimensions on request. The ry radius may be smaller depending on the rolling process.
+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius ro kann je nach Walzprozess kleiner sein.
+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.
@ Profil geméf EN 10056-1: 1998.
* Die Mindestmengen pro Bestellung sowie die Lieferbedingungen sind im Voraus zu vereinbaren.
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Désignation Valeurs statiques / Section properties / Statische Kennwerte Classification el
Designation axe y-y axe z-z axe u-u axe v-v ENV 1993-1-1 o8
Bezeichnung axis y-y axis z-z axis u-u axis v-v oure 3|9 E
Achse y-y Achse zz Achse u-u Achse v-v compression | S| =|
—|O|=
G ly WeI.y iy Iz Wel. iz ly iy Iy iy Iyz a § 5 & z &
kg/m | mm mm® mm mm* mm® mm mm* mm mm* mm mm* ° i i
x 104 | x10° | x10 x 104 | x10° | x10 | x10* | x10 | x10* | x10 | x10%
L120x80x8 122 2257 27,63 3,82 8076 13,17 2,28 260,0 410 4639 173 7850 23,65 4 4 0
L120x80x 10 1501 2755 3410 3,80 98,11 1621 2,26 317,0 4,07 5,60 1,72 95,34 23,53 4 n
L120x80x 12 178 3228 4037 317 143 19,14 2,4 310,7 4,04 66,46 171 1108 2337 ] 4 0
L150x75x9 154] 4552 4674 4,82 77191 13,14 1,99 483,2 497 4995 1,60 1064 1472 4 4 o
L150x75x 10 1701 5006 51,65 4,81 85,37 14,50 1,99 5311 495 5487 159 1166 14,66 3 4 n
L150x75x 11 18,6] 5450 5649 4,80 9257 1583 1,98 5779 494 570 159 1263 1459 3 4 0
L150x75x12 202 5884 6127 478 9955 17,14 1,97 6235 492 6445 158 1356 1451 3 4 n
L150x90x 10 182] 5331 53,29 4,80 1461 20,98 251 591,3 5,05 8793 195 1609 19,87 4 4 n
L150x90x 11 1991 5807 58,30 4179 1587 2291 2,50 643,7 5,04 9571 1% 747 1981 3 4 0
L150x100x 10 190] 5526 5423 478 1985 2592 287 637,3 514 1138 217 1928 2372 4 4 o
L150x100x 12 2250 655 6438 476 | 2326 3069 285 | 7493 511 | 1339 216 | 2258 236 3 4 |0
L150x100x 14 261 7444 1427 474 2649 3532 282 8559 5,08 1534 2,15 2568 2348 2 4 0
L200x100x 10 230( 1219 93,24 6,46 203 2633 2,68 | 1294 6,65 1345 2,14 2868 14,82 4 4 o
L200x 10012 27,3 1440 11,0 6,43 172 31,28 2,67 | 1529 6,63 158,5 213 3373 1474 4 4 O
L200x100x 14 31,6 1654 1284 6,41 2822 36,08 2,65 | 1755 6,60 181,7 2,12 3848 14,65 3 4 0




L[] (3 L] &’
—ae Corniéres a ailes inéga
Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1994
Etat de surface conforme a EN 10163-3: 1991, classe C, sousclasse 1

—eo Unequal leg angles” (contined)

.
Dimensions: EN 10056.1: 1998 e
Tolerances: EN 10056-2: 1994 |
Surface condition according to EN 10163-3: 1991, class C, subclass 1 ™
o o o h
—ae Ungleichschenkliger Winkelstahl oriserzung ,
Abmessungen: EN 10056-1: 1998 n b e
Toleranzen: EN 10056-2: 1994 s { j '
Oberflachenbeschaffenheit geméafs EN 10163-3: 1991, Klasse C, Untergruppe 1 — b | 7|__'ey$:
!
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Désignation Dimensions de construction / Dimensions for detailing / Konstruktionsmafie
A Dimensions
Designation Ab . N
Bezeichnung messungen aile longue / long leg / aile courte / short leg /
langer Schenkel kurzer Schenkel
G h b t n 2 A & €z min | €z max | Az net ) €y. min | €y. max Ay.net
kg/m| mm mm mm mm mm mm’ “ mm mm mm’ 4 mm mm mm?
x 102 x 107 x 10
L120x80x 8* 122( 120 80 8 1 55 15,49 M7 48 72 13,09 M16 38 51 14,05
L120x 80 x 10* 150( 120 80 10 1 55 19,13 M7 50 72 16,13 M16 40 51 17,33
L120x80x12* 178 120 80 12 1 55 22,69 M7 52 72 19,09 M16 42 51 20,53
L150x75x9* 154 150 75 9 12 6 19,6 M7 47 102 16,89 M16 37 46 1797
L150x75x 10* 170( 150 75 10 12 6 n,7 M7 48 102 18,65 M6 38 46 19,85
L150x75x 11+ 18,6 150 75 1 12 6 3] M7 49 102 20,39 M16 39 46 1,1
L150x75x12* 22| 150 75 12 12 6 25,7 M7 50 102 /Rl M16 40 46 23,55
L150x90x 107+ 182( 150 90 10 12 6 23,15 M7 50 102 20,15 M 24 47 49 20,55
L150x90x 11+ 199( 150 90 1 12 6 25,34 M7 51 102 22,04 M 24 48 49 22,48
L150x100x 107+ 190( 150 100 10 12 6 24,15 M7 50 102 21,15 M7 50 53 2,15
L150x100x 127+ 225] 150 100 12 12 6 2871 M7 52 102 2511 n27 52 53 51
L150x 100 x 14* 26,1 150 100 14 12 6 33,19 M7 54 102 28,99 M 24 51 59 29,55
L200x100x 107+ 230] 200 100 10 15 15 9,4 M7 54 150 26,24 M7 51 53 26,24
L200x100x127+ 273|200 100 12 15 15 34,80 M7 54 150 31,2 n27 53 53 31,2
L200x 100 x 14* 31,6] 200 100 14 15 15 40,28 W27 55 151 36,08 M 24 52 59 36,64

v Autres dimensions sur demande. Le rayon ro peut étre inférieur en fonction du procédé de
+ Commande minimale: 40 t par profilé et qualité ou suivant accord.

Profilé conforme & EN 10056-1: 1998.

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

v Other dimensions on request. The ry radius may be smaller depending on the rolling process.
+ Minimum order: 40 t per section and grade or upon agreement.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.

Minimum fonnage and delivery conditions upon agreement.

v Andere Abmessungen auf Anfrage. Der Radius ro kann je nach Walzprozess kleiner sein.
+ Mindestbestellmenge: 40 t pro Profil und Gite oder nach Vereinbarung.
@ Profil geméB EN 10056-1: 1998.
* Die Mindestmengen pro Bestellung sowie die Lieferbedingungen sind im Voraus zu vereinbaren.





