
  

  - ١- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  

  

  
  - : عامة فكرة أولا

تعتبر أعمال البياض بمثابة البشرة التى تكسو جسم المبنѧى مѧن الخѧارج والѧداخل وتمѧنح المبنѧى ملامحѧه النهائيѧة         

أهميѧѧة أعمѧѧال البيѧѧاض الخѧѧارجى والѧѧداخلى  والخѧѧاص تحتѧѧل  أهميتهѧѧا  وتعطيѧѧة الشخصѧѧية المتميѧѧزة ولѧѧذا فـــــѧѧـإن 

  :ا آلاتية التصميمية والتنفيذية لقيامها بوظائفه
   البياض اعمال وظائف -١-١
حمايѧѧة جسѧѧم المبنѧѧى مѧѧن التعѧѧرض المباشѧѧر للصѧѧدمات والعوامѧѧل الجويѧѧة ولا بѧѧد أن تكѧѧون مواصѧѧفة          ١-١- ١

  .البياض باشتراطات تنفيذية تواجه التأثيرات البيئية 

  .مبنى إعطاء المظهر النهائى للمبنى بكسوة المسطحات الرأسية والأفقية بداخل وخارج ال  ٢-١- ١

ضبط رأسية وأفقية الأسطح والزوايا والأرآان هندسѧيا بدرجѧة فائقѧة لعѧلاج آѧل مѧا يخѧالف المѧوازين           ٣-١- ١

  .الهندسية ومراعاة عيوب الخرسانة المسلحة والمبانى 

إآسѧѧاب الأسѧѧطح الرأسѧѧية والأفقيѧѧة آلهѧѧا أو بعѧѧض منهѧѧا بѧѧالمبنى خصѧѧائص وظيفيѧѧة آعѧѧزل الحѧѧرارة         ٤-١- ١

  .والإشعاعات أو امتصاص الصوت وعزله ومقاومة الحريق  والرطوبة والمياه

  . إضفاء ملمس معين لسطح المبنى حسب التصميم ويتفاوت من النعومة الفائقة الى الخشونة البالغة   ٦-١- ١

تغطيѧѧة مسѧѧارات مواسѧѧير الكهربѧѧاء والميѧѧاه والتوصѧѧيلات والخѧѧوابير والكتѧѧان وفواصѧѧل حلѧѧوق العمѧѧال   

  .اتصالها بالمبنى والتقفيل بالوزارات على الأرضيات البلاط  الخشبية والمعدنية عند

  .تشكيل أرضية تحتية لأعمال  النقاشة والدهانات   ٧-١- ١

إعطاء لون أو مجموعة ألوان محددة لجسم المبنى حسب المقتضيات التصميمية والتأثيرات البصѧرية    ٨-١- ١

  .المطلوبة 
  

  : التصميم أسس : ثانيا
   البياض أنواع اختبار  ١ -٢

  -: الاتية بالمحددات الخلطات وتصميم أنواع باختيار الكود يسمح
  .التوزيع الإقليمى والجغرافى        ١ – ١ – ٢

  .المؤثرات الذاتية للمبنى        ٢ – ١ – ٢

  .خصائص المواد الداخلة  فى تكوين البياض       ٣ – ١ – ٢

  .الأداء الوظيفى للبياض       ٤ – ١ – ٢

  ) .العمالة ( الكفاءة الإدائية والمهارة المهنية المحلية المتوفرة       ٥ – ١ – ٢

  .اقتصاديات المشروع       ٦ – ١ – ٢

  

  تنفيذ أعمال البياض
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  -: الخلطات تصميم أسس   ٢ – ٢

  -: فى الخلطات تصميم أسس تتلخص
  .التوزيع الاقليمى والجغرافى   ١ - ٢ – ٢

  .المؤثرات الذاتية للمبنى   ٢ – ١ – ٢

  .خصائص المواد الداخلة فى تكوين البياض   ٣ – ١ – ٢

  .الأداء الوظيفى للبياض   ٤ – ١ – ٢

  ) .العمالة ( الكفاءة الادائية والمهارة المهنية المحلية المتوفرة   ٥ – ١ – ٢

  .اقتصاديات المشروع   ٦ – ١ – ٢
  - : الخلطات تصميم أسس ٢ – ٢

  -: فى الخلطات تصميم أسس تتلخص
رات الخارجيѧѧѧة والعوامѧѧѧل البيئيѧѧѧة التѧѧѧى تѧѧѧؤثر علѧѧѧى بيѧѧѧاض الواجهѧѧѧات الخارجيѧѧѧة او       المѧѧѧؤث  ١ – ٢– ٢

  .المسطحات الداخلية وأعمال البياض الخاص 
  

  . الخصائص الذاتية لمكونات وطبيعة أعمال البياض الداخلى والخارجى والخاص   ٢ - ٢ – ٢
  

الѧѧداخلى والخѧѧاص وتحديѧѧد  خѧѧواص المѧѧواد الداخلѧѧة فѧѧى تكѧѧوين خلطѧѧات البيѧѧاض الخѧѧارجى و      ٣ - ٢ – ٢

العوامѧѧل المѧѧؤثرة عليهѧѧا والخѧѧواص المميѧѧزة التѧѧى يѧѧتم اختيѧѧار النѧѧوع وتصѧѧميم الخلطѧѧة علѧѧى       

  .أساسها وتحديد النسب المطلوبة للتنفيذ والتشغيل 

  .الأداء الوظيفى المطلوب من البياض   ٤ –٢ – ٢
  

  .التكلفة والميزانية المخصصة   ٥ –٢ – ٢
  

  .اخلية الناشئة عن عناصر الإنشاء وجسم المبنى وآيفية التعامل معها المؤثرات الد  ٦ –٢ – ٢
  : للبياض الأمثل السمك تحديد – ٣ – ٢

يحدد السمك الأمثل للبياض بحيث يحقق للبياض أداء وظيفته فى مقاومѧة جميѧع التѧأثيرات الخارجيѧة والمѧؤثرات      

ء أثنѧاء العمѧل والتشѧغيل أو خѧلال فتѧرة اسѧتعمال       البيئية والخصائص الذاتية التى تتعرض لها أعمال البياض سوا

  .المبنى على ان يكون 

١  –٣ – ٢  

٢ –٣ – ٢  

٣ –٣ – ٢  

  سم  ٢سم الى  ١سمك البياض للأسقف يتراوح من 

  سم  ٢الى  ١ر٥سمك البياض للحوائط الداخلية يتراوح من 

  سم  ٤سم الى  ٣سمك البياض للواجهات يتراوح من 
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  : الاعتماد خلطات : ثالثا
  : العينات اعتماد  - ١ – ٣

تعمل العينات بمسطحات تغطى مساحات متكاملة و لاتعمل شرائح صغيرة ويجب الا تقل مسѧاحة عينѧة البيѧاض    

مهما آان عѧدد العينѧات وان تعمѧل فѧى مكѧان يتبѧادل فيѧه         ٢م١فى جميع الحالات بالواجهات أو بداخل المبنى عن 

يومѧا   ١٤أيѧام حتѧى    ٣س فى الحالتين ولا تعتمد  قبѧل تمѧام جفافهѧا مѧن     أشعة الشمس والظل لإظهار اللون والملم

سѧم بحيѧث لا يقѧل إجهѧاد ومقاومѧة       ١٥×  ١٥وذلك لجميع أنواع بياض الضهاره آما يجب عمل مكعبات مقѧاس  

يوم لمونة البياض المستخدم لبياض البطانة قبل اعتماد نسѧب الخلѧط وقبѧل     ٢٨بعد  ٢سم/ آجم  ٢٥٠الضغط عن 

  . فى أعمال البياض البدء 
  : الخلطات أنواع -٢-٣
١  –٢ – ٣  

  

  خلطات استرشادية  
  وتكون بالوزن أو الحجم 

  خلطات تأآيدية  إلزامية   ٢  –٢ – ٣
  .تتبع النسب الواردة فيما بعد حسب الموقع البيئى والجغرافى 

  خلطات تأآيدية إضافية   ٣  –٢ – ٣
  .نتجات أعمال الدهانات ذات المتطلبات الخاصة وهى التى تتطلبها الإضافات الحديثة او م

   : الخلطات مكونات نسب اختيار عناصر -٣-٣
  متطلبات الخلطة    ١ – ٣ – ٣

  ظروف وإمكانيات مستوى التنفيذ واستخدام المبنى   ٢ – ٣ – ٣

  العمر الافتراضى المطلوب للبياض  ٣ – ٣ – ٣

  نوعية طبقة النهو فوق البياض  ٤ – ٣ – ٣

 : البياض خلط نسب   - ٤ – ٣

  ) من الداخل ( آجم أسمنت  ٣٥٠+ رمل  ٣م ١ =الطرطشة    ١ – ٤ – ٣

  )من الخارج ( آجم أسمنت  ٤٥٠+ رمل  ٣م ١   

  آجم أسمنت  ١٠+ شكارة جبس  =البؤج    ٢ – ٤– ٣

  آجم أسمنت  ٢٠٠+ رمل  ٣م ١  =الاوتار    ٣ – ٤ – ٣

  )للاماآن الجافة ( آجم أسمنت  ٢٠٠:  ١٥٠+ رمل   ٣م ١ = البطانة  ٤ – ٤ – ٣

  ) للاماآن الرطبة والاسفال والوزرات ( آجم أسمنت  ٣٥٠+ رمل   ٣م ١ =                
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  : الزمن مع البياض أعمال تحمل لتأمين خاصة عتباراتا  ٥ – ٣

  .عدم تجاوز الحد الاقصى للأملاح فى مياه الخلطة   ١ – ٥ – ٣

  .الالتزام بالحد الادنى والاقصى بالنسبة للأسمنت    ٢– ٥ – ٣

  .الالتزام بالحد الادنى والاقصى بالنسبة للرمل   ٣ – ٥ – ٣

  .الالتزام بالحد الادنى والاقصى بالنسبة للماء   ٤ – ٥ – ٣
  

  : البياض أعمال مواد : رابعا
  

    -: الى البياض مواد تنقسم

  مواد لاحمه   ١ – ٤

  مواد مكونه  ٢ – ٤

  تحديد مكونات البياض   ٣– ٤

هى التى تخضع لها جميع مواد اعمال ) م . ق . م ( المواصفات القياسية المصرية   

  .البياض 

    : اللاحمه المواد   - ١ – ٤

  :وهى التى تعتمد عليها خلطة المونة فى تماسكها مثل   

  الأسمنت  ١ – ١ – ٤

  الجبس   ٢ – ١ – ٤

  صيصالم  ٣ – ١ – ٤

  الجير  ٤ – ١ – ٤

  ماء الخلط  ٥ – ١ – ٤

  الإضافات   ٦ – ١ – ٤

   ) حديدى ٩٧٤/٩٢ م . ق . م ( ) بورتلاندى ٣٧٣/٩١ م . ق .م ( : الأسمنت  ١ – ١ – ٤
  -: الأسمنت لمحتوى الأدنى الحد  ١ - ١ – ١ – ٤

  ٣م /آجم  ١٥٠للطرطشة العمومية وعن  ٣م/ آجم  ٣٠٠لا يقل محتوى الأسمنت عن   

  .لأنواع البياض جميعا 

  -: الأسمنت لمحتوى  الاقصى الحد  ٢ – ١ – ١– ٤
يجب ألا يزيد محتوى الأسمنت فѧى خلطѧة مونѧه الطرطشѧة العموميѧة أو أعمѧال البيѧاض          

مѧا لѧم تكѧن هنѧاك  اعتبѧارات خاصѧة أخѧذت فѧى التنفيѧذ وذلѧك لتفѧادى             ٣م/آجم ٤ ٥٠عن 

أعمѧال البيѧاض ذات السѧمك الرقيѧق أو الناتجѧة      التشريخ الناتج عن انكماش الخلطات فى 

  .عن الاجهادات الحرارية فى حالة البياض السميك 
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  : ) ٧٥ / ١٨٨ م . ق . م ( الجبس  ٢ – ١ – ٤
%  ٢يكون الجبس مستخرجا من جباسات معتمدة لا تزيد نسبة الحبيبات والشوائب عن   ١ – ٢ – ١ – ٤

  .دقيقة  ١٥ولا تقل مدة شكة النهائى عن  ويجب أن ترتفع حرارته بمجرد مزجه بالماء

  : العينات واخذ الاختبارات   ٢ – ٢ – ١ – ٤
تؤخذ عينات منفصلة من الجبس لكل آمية مقدارها خمسة أطنان فأقل ويكون أخذها مѧن     

وسط العبوة وبالقرب من سطحها وتخلط الكميات المأخوذة خلطا جيѧدا ويسѧتخلص منهѧا    

آيلو جرامات تحفظ فى إناء نظيف جاف محكم القفѧل آѧي لا    ٦ن عينة و لايقل وزنها ع

تتسѧѧرب الرطوبѧѧة اليهѧѧا وترسѧѧل للمعمѧѧل لإجѧѧراء اختبѧѧارات النعومѧѧة والتحليѧѧل الكيميѧѧائى   

  .والاختبارات الطبيعية والميكانيكية عليها 

  : التعبئة   ٣ – ٢ – ١ – ٤ 
  .سابق يجب تعبئة الجبس فى عبوات نظيفة خالية من اى جزء من جبس   

ويجب أن يبين على العبوة المنتج ونوع الجبس والعلامѧة التجاريѧة المتميѧزة لѧه والѧوزن      

  ) .م . ق . م ( الصافى 

  : الجبس اشتراطات   ٤ – ٢ – ١ – ٤
  : يلى ما البياض أعمال فى المستعمل الجبس فى يشترط  
مم ويجب ألا  ١ر٤مقاس  فتحته يجب أن يمر الجبس جميعه من  منخل  :النعومة   ١ – ٤ – ٢ – ١ – ٤

  .منه بالوزن %  ٢٥مم ، أآثر من  ٠ر١٥يتبقى منه على منخل مقاس فتحته 

  :الترآيب الكيميائى    ٢ – ٤ – ٢ – ١ – ٤

  .منه بالوزن %  ٦٠يجب ألا تقل عن : نسبة آبريتات الكالسيوم ) أ (   

  .بالوزن  منه%   ٢يجب ألا تزيد عن : نسبة آلوريد الصوديوم ) ب (   

  %  ٩منه بالوزن ولا تزيد عن %  ٣يجب ألا تقل عن : نسبة الماء المتحد ) ج (   

) رمل وأآسيد حديد والومنيوم  ( يجب ألا تزيد نسبة الشوائب : نسبة الشوائب ) د (   

  .منه بالوزن %  ٢٠فى الجبس عن 

  :المقاومة للانحناء   ٣ – ٤ – ٢ – ١ – ٤

ساعة من  ٢٤بعد مرور  ٢سم/ آجم  ١٠الجبس للانحناء عن يجب ألا تقل مقاومة   

  .بعد مرور سبعة أيام  ٢سم/ آج  ٢٠صبه آما يجب ألا تقل عن 

  :زمن الشك النهائى   ٤ – ٤ – ٢– ١ – ٤

  .دقيقة   ١٥يجب ألا يقل فيه عن   

  ) : ٦٢/ ١٨٧م . ق . م ( المصيص   ٣ - ١ – ٤
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الحبيبات والمواد الغريبة ولا تقل مѧدة شѧكه    يكون حديث الصنع ناصع البياض خاليا من  

  . دقيقة من عجنه بالماء  ٤٠دقيقة من صبه ولا تزيد عن  ١٥عن 

  :اشتراطات المصيص    ٢ – ٣ – ١ – ٤

  :يشترط فى المصيص المستعمل فى أعمال البياض ما يلى   
  :درجة النعومة   ١ – ٢ – ٣ - ١ – ٤

مѧم ويجѧب ألا يتبقѧى منѧه      ١ر٤س فتحتѧه  يجب أن يمر المصѧيص جميعѧه مѧن منخѧل مقѧا       

  .منه بالوزن %  ٢٠مم أثر من  ٠ر١٥على منخل مقاس فتحته 

  :الترآيب الكيميائى   ٢ – ٢ – ٣ – ١ – ٤

  .منه بالوزن %  ٨٠يجب الا تقل عن : نسبة آبريتات الكالسيوم ) أ(  

  .ه بالوزن من%  ١٠ولا تزيد عن %  ٤٠يجب ألا تقل عن : نسبة الماء المتحد ) ب(   

  . منه بالوزن %  ٥يجب ألا تزيد عن ) : رمل ومواد سيلسية ( نسبة الشوائب ) ج (   

  :زمن الشك النهائى   ٣ – ٢ – ٣ – ١ – ٤

  :ينقسم المصيص بالنسبة لزمن الشك النهائى الى نوعين   

  .دقيقة  ١٥مصيص عادى لا يقل زمن الشك النهائى فيه عن ) أ (   

  .ء الشك  لايقل زمن الشك فيه عن ساعة مصيص بطى) ب (   

  :المقاومة للانحناء   ٤ – ٢ – ٣ – ١ – ٤

ساعة من  ٢٤بعد مضى  ٢سم/ آجم  ١٥يجب الا تقل مقاومة المصيص للانحناء عن   

  .بعد مرور سبعة أيام  ٢سم/آجم  ٣٠صبه ويجب ألا تقل عن 

  ) : ٩٧/  ٥٨٤م . ق . م ( الجير   - ٤ – ١ – ٤

ناتج صافى الجيرالحѧى  الحѧديث الحѧرق ويطفѧأ ويصѧفى فѧى أحѧواض خاصѧة ويسѧتعمل            ١ – ٤ – ١ – ٤

  .أيام من طفيه بالحوض المائى  ٧على هيئة عجينه بعد 

  :الجير السلطانى   ٢ – ٤ – ١ – ٤

  .يكون من الصنف الأبيض الشاهق المحروق بنار هادئة ) الدسم ( الجير الشحم   

  :ماء الخلط   ٥ – ١ – ٤

ون المѧاء المسѧتعمل فѧى خلطѧة مونѧة البيѧاض نظيفѧا وخاليѧا مѧن المѧواد الضѧارة مثѧل             ويك  

الزيوت والشحوم والاحماض والقلويات والماء المالح والمواد العضوية وايه مواد تضر 

المونه ويعتبر الماء الصالح للشѧرب مناسѧبا لخلѧط مونѧه البيѧاض وفѧى عѧدم تѧوافره يقبѧل          

  -:ط استيفاء الشروط السابقة بالاضافة الى مايلى استخدام ماء من مصادر اخرى بشر

دقيقة زيѧادة علѧى زمѧن اسѧتخدام مѧاء       ٣٠عدم زيادة زمن الشك الابتدائى بللاسمنت عن   ١ – ٥ – ١ – ٤



  

  - ٧- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  .دقيقة  ٤٥صالح للشرب اى الا يقل زمن الشك الابتدائى بأى حاله عن 

  .ستخدم عدم زيادة محتوى الأملاح  فى الماء الم  ٢ – ٥  - ١  – ٤

  .عدم استعمال أسمنت بورتلاندى فى ظروف حمضية    ٣ – ٥ – ١ – ٤

  الاضافات  ٦– ١– ٤

مواد تضاف لمونه البياض بكميات صѧغيرة جѧدا باسѧتثناء المѧواد الملونѧه وذلѧك لتحسѧين          

خواص معينه لمونه البياض أو أآسѧابها خѧواص جديѧدة وذلѧك نتيجѧة تѧأثير آيميѧائى ولا        

  .بأى قيمة ملحوظة على الحجم الكلى للمونة  تؤثر هذه الاضافات

   الإضافات أنواع  ١ – ٦ – ١ – ٤
  معجلة التصلب  ١ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  مؤخرة التصلب   ٢ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  مخفضة للماء  ٣ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  محفظة للماء ومعجلة التصلب   ٤ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  محفظة للماء ومؤخرة للتصلب  ٥ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  عاليه تخفيض الماء  ٦ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  عاليه تخفيض الماء ومؤخرة للتصلد  ٧ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  المستخدمة آبديل لاستعمال الجير  ٨ - ١ – ٦ – ١ – ٤

  المقللة لنفاذية البياض للماء  ٩ - ١ – ٦ – ١ – ٤

    

  -: الإضافات استخدام اشتراطات  ٢ – ٦ – ١ – ٤
ضافات باشتراطات المواصѧفات القياسѧية المصѧرية أمѧا الاضѧافات التѧى لѧيس        ان تفى الا  ١ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

لها مواصفات قياسية فتستخدم على أساس المعلومѧات السѧابقة والخبѧرة ونتѧائج التجѧارب      

  ) .النشرة الفنية ( الموثقة وتعليمات المنتج 

  .ألا تؤثر على مونه البياض تأثيرا ضارا   ٢ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

فѧى الاف بѧالوزن    ٣بالوزن من الإضѧافات او   ٠ر٢ألا يتعدى محتوى الكلوريد الإيونى   ٣ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

  من الأسمنت 

التاآѧѧѧد مѧѧѧن فاعليѧѧѧة وملائمѧѧѧة الإضѧѧѧافات بخلطѧѧѧات تجريبيѧѧѧة مѧѧѧن الاسѧѧѧمنتات والرمѧѧѧل           ٤ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

  .والمكونات الأخرى المستعملة فى البياض 

  افية عن سلوك الإضافات مع أنواع الأسمنت المختلفة توفر معلومات آ  ٥ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

  .توفر معلومات آافية عن تداخل وتوافق الإضافات عند استعمال اآثر من نوعية معا   ٦ – ٢ – ٦ – ١ – ٤



  

  - ٨- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

عѧѧدم إضѧѧافة آلوريѧѧد الكالسѧѧيوم أو الإضѧѧافات التѧѧى أساسѧѧها آلوريѧѧدات الѧѧى خلطѧѧة مونѧѧه     ٧ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

هѧѧا حديѧѧد تسѧѧليح او معѧѧادن مثلمѧѧا يحѧѧدث فѧѧى أعمѧѧال الموزايكѧѧو او  البيѧѧاض المسѧѧتخدم تحت

  .الحجر الصناعى 

يلزم لقبول اى دفعه من الإضافة ان يكون لها نفس التكوين للإضافة المختبرة والمقبولѧة    ٨ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

ق . م( وذلك بإجراء اختبارات التجانس التى تنص عليها المواصفات القياسية المصرية 

  .والتى تفى بالمتطلبات المعطاه بنفس المواصفات ) م . 

يجب أن تفى الإضافات بالمتطلبات الادائية لمونة خلطة البيѧاض فѧى حالتهѧا الطازجѧة و       ٩ – ٢ – ٦ – ١ – ٤

م .ق . م ( المتصلده وذلك بالاختبارات التى تنص عليها المواصفات القياسѧية المصѧرية   

  . يفاءها للمتطلبات المعطاه بنفس المواصفات لكل نوع من انواع الاضافات مع است) 

  : المكونة المواد   ٢ – ٤
  .هى المواد المشكلة لجسم المونة من رآام ومواد لاصقة مثل   

  الرمل   ١ - ٢ – ٤

  بودرة الرخام   ٢ - ٢ – ٤

  آسر الرخام  ٣ - ٢ – ٤

  بودرة الحجر  ٤ - ٢ – ٤

  آسر الحجر  ٥ - ٢ – ٤

  المورينا   ٦ - ٢ – ٤

    

  ) ١١٠٩ رقم م. ق . م ( : الرمل  ١ – ٢ – ٤
يجب أن يفى الرمل بحدود المواصفات القياسية المصرية الخاصѧة بالرآѧام الصѧغير مѧن       

  .المصادر الطبيعية ومستخرج من باطن محاجز معتمدة  

يجѧѧب ان يكѧѧون الرمѧѧل مѧѧن حبيبѧѧات صѧѧلده وقويѧѧة الاحتمѧѧال ونظيفѧѧة وخاليѧѧة مѧѧن المѧѧواد      

 ѧѧقة وتكѧѧيط      الملتصѧѧى الخلѧѧا  فѧѧا منتظمѧѧة توزيعѧѧات وموزعѧѧة للحبيبѧѧات المختلفѧѧون المقاس

السائل فى حالة عدم تѧوافر الرمѧل بالتѧدرج الحبيبѧى الѧوارد بالمواصѧفات القياسѧية يمكѧن         

تحديد تدرج حبيبى مناسب بناء علѧى تجѧارب معمليѧة ويهѧز آѧل مجموعѧة مهѧزات أآبѧر         

م مناسبا للحصول على مونѧه بيѧاض   مليمتر بحيث يكون تدرج الرمل المستخد ٢عيونها 

سهله التشغيل بآقل آمية من ماء الخلط وأعلى آثافة للمونه ، ولا يجوز غسل الرمѧل الا  

  .بأمر آتابى من المهندس المعمارى الاستشارى 
  
 



  

  - ٩- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  : الرخام بودرة  ٢ – ٢ – ٤
  .ر مليمتر ٢مطحون  الحجر يهز آل مجموعة مهزات أآبر عيونها   

  : امالرخ آسر  ٣ – ٢– ٤

  .مليمتر  ٥مجروش الحجر يهز آل مجموعة مهزات أآبر عيونها   

 : الحجر بودرة  ٤ – ٢ – ٤

  .ر مليمتر ٢مطحون  الحجر يهز آل مجموعة مهزات أآبر عيونها   

 : الحجر آسر  ٥ – ٢ – ٤

  .مليمتر  ٠ر ٢مجروش الأحجار  يهز آل مجموعة مهزات أآبر عيونها    

 : الموريتا  ٦ – ٢ – ٤

يصنع من الجبس النقى ويجمع بين مزايا المصѧيص ويفѧوق الأسѧمنت البورتلانѧدى  فѧى        

قوة التماسك وعدم قابليته للتشقق ويفضل استعماله فى الأماآن التى تكون فيهѧا الحѧوائط   

  . معرضة للصدمات 

 : البياض مكونات تحديد   ٣– ٤ 

 : البياض مكونات اختبار أسس  

  تخدام المطلوب الوظيفة و الاس  ١ – ٣– ٤

  الموقع البيئى والجغرافى للاعمال  ٢ – ٣– ٤

  .ومراعاة تأثير العوامل الطبيعية ) داخلى أو خارجى ( مكان البياض   ٣ – ٣– ٤

  المظهر والمتطلبات التصميمية المعمارية   ٤ – ٣– ٤

  العمرالافتراضى المقدر  ٥ – ٣– ٤

  طبقة النهو فوق البياض  ٦ – ٣– ٤

  .تكاليف والميزانية المتاحةال  ٧ – ٣– ٤

    

    : البياض أعمال تنفيذ مراحل تتابع : خامسا

    : الى البياض أعمال تنفيذ مراحل تنقسم

  المرحلة التحضيرية لأعمال البياض  ١ -  ٥

  مراحل تنفيذ أعمال البياض   ٢ – ٥

  نسب تنفيذ أعمال البياض   ٣ – ٥

    

   البياض لتنفيذ التحضيرية المرحلة  ١ – ٥



  

  -  ١٠- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  -: العمومية للطرطشة الأسطح تحضر  ١ – ١ – ٥
يجب تنظيف الأسطح المراد بياضها قبل عمل الطرطشة العمومية الأسمنتية عليها ويѧتم ذلѧك     

  -:آما يلى 

إزالѧѧة جميѧѧع الأتربѧѧة والعوالѧѧق مѧѧن علѧѧى سѧѧطح الحѧѧوائط والأسѧѧقف بالفرشѧѧاة أو الفѧѧوط         ١  -   ١ - ١ – ٥

  .القماش 

والأسѧقف غزيѧرا بالمѧاء لضѧمان التنظيѧف وإزالѧة الأتربѧة        ) الحوائط ( مسطحات رش ال  ٢ – ١ - ١ – ٥

  .والعوالق وتشبع المسطحات بالماء حتى لا تمتص مياه الطرطشة العمومية 

  -: للأسمنت العمومية الطرطشة عمل  ٢ - ١ – ٥

 يجب الاهتمام بضبط جودة الطرطشة العمومية الأسمنتية على مسѧطحات الحѧوائط والأسѧقف     

ويراعى عند عمل . لتوقف جوده عمل البياض وتماسكه ومتانته على سلامه عمل الطرطشة 

الطرطشة العمومية سد جميع علѧب الكهربѧاء ومѧداخل مواسѧير أعمѧال الكهربѧاء او الصѧرف        

  .الصحى والتغذية 

ويراعى عدم ترآيب حلوق النجارة والأعمال المعدنية قبѧل انتهѧاء الطرطشѧة وآѧذلك مراعѧاة      

يѧѧع مواسѧѧير الكهربѧѧاء أو الميѧѧاه او الصѧѧرف قبѧѧل عمѧѧل الطرطشѧѧة بѧѧورق شѧѧكا يѧѧر او      سѧѧد جم

   .غيرها 

  -: مايلى الأسمنتية العمومية الطرطشة عمل فى ويراعى  ٣ - ١  -  ٥
  .مم  ١استعمال رمل حرش متدرج حبيباته تمر من منخل رقم   ١ – ٣ - ١  -  ٥

عѧدم  ( ياضة بدون انفѧلات اى أجѧزاء بѧدون طرطشѧة     تغطية الطرطشة لكامل المسطح المراد ب ٢– ٣ - ١  -  ٥

  ) .وجود حرامية 

  .سم  ٢/١ألا يقل سمك الطرطشة العمومية عن   ٣– ٣ - ١  -  ٥

  .أن تكون متجانسة اللون والتوزيع   ٤– ٣ - ١  -  ٥

ان تقذف بشدة بالمسطرين باستخدام الطالوش وحظر استخدام القروان للاحتفاظ بدسѧامة    ٥– ٣ - ١  -  ٥

  . نه وتجنب ترسيب الأسمنت واختلاف درجة طبقات الطرطشة المو

  . مداومة الرش الغزير بالمياه العذبة لمدة لا تقل عن يومين   ٦– ٣ - ١  -  ٥

  :  العمومية الطرطشة   ٤ – ١ – ٥

فى جميع أعمال البياض تعمل طرطشة عمومية من الأسمنت على آامل السѧطح المѧراد     ١ – ٤ – ١ – ٥

على طبقة قوية وسيطة بين السطح وبين الطبقات الأخيرة للبيѧاض مѧن    بياضة للحصول

  . بطانة وضهاره 
  
 



  

  -  ١١- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

يجب أن يقتصر الأسمنت المستخدم  فى الطرطشة العمومية على الأسمنت البورتلاندى   ٢ – ٤ – ١ – ٥

  .العادى ويحظر استعمال الحديدى أو الكرنك فى الطرطشة لضمان التماسك المطلوب 

يجѧѧب ألا يقѧѧل إجهѧѧاد ومقاومѧѧة الانضѧѧغاط لمكعبѧѧات المونѧѧه المسѧѧتخدمة فѧѧى الطرطشѧѧة          ٣ – ٤ – ١ – ٥

  . ٢سم/ آجم  ٣٠٠يوم عن  ٢٨العمومية بعد 

  : آلاتية بالنسب العمومية الطرطشة تعمل  ٥ – ١ – ٥

رمل بأسوان وجنوبها والوجه القبلى حتى أسيوط  ٣م ١+ آجم اسمنت بورتلاندى  ٣٥٠  ١ – ٥ – ١ – ٥

.  

رمل بالقاهرة الكبرى وضѧواحيها والفيѧوم وبنѧى      ٣م ١+ آجم أسمنت بورتلاندى  ٤٠٠  ٢ – ٥ – ١ – ٥

  .سويف ووسط الدلتا شمالا والى المنيا جنوبا 

رمѧѧل بالوجѧѧه البحѧѧرى وشѧѧمال الѧѧدلتا والمنѧѧاطق    ٣م ١+ آجѧѧم أسѧѧمنت بورتلانѧѧدى   ٤٥٠  ٣ – ٥ – ١ – ٥

طѧѧѧروح والسѧѧѧلوم ومѧѧѧѧرورا   الشѧѧѧاطئية علѧѧѧى البحѧѧѧر الأبѧѧѧѧيض المتوسѧѧѧط مѧѧѧن مرسѧѧѧѧى م     

بالإسѧѧكندرية ودميѧѧاط وبورسѧѧعيد حتѧѧى غѧѧزو الإسѧѧماعيلية والسѧѧويس والسѧѧاحل الشѧѧرقى     

  . بالشواطىء المصرية للبحر الأحمر وسيناء 

 أعمال تنفيذ مراحل    ٢ – ٥
   البياض

  

  - : والاوتار البقج  ١ – ٢ – ٥

جبس فѧى حالѧة عملهѧا    تعمل البقج إما من  الجبس أو مѧن نفѧس مونѧه البيѧاض مشѧعرة بѧال        

من الجبس فانه يتم تكسيرها بعد فرد المونه على مسطحات الحوائط بѧين الاوتѧار وتمѧلآ    

مواضع البقج بنفس مونه البياض وذلك لتجنب فصل الألوان بعد عمѧل الضѧهارة او بعѧد    

  .الدهانات وأعمال النقاشة 

تجѧѧاهين الافقѧѧى متѧѧر فѧѧى الا ٢سѧѧم وعلѧѧى مسѧѧافات  ١٠×  ٣وتكѧѧون الѧѧبقج مقѧѧاس حѧѧوالى   

والرأسى وتبدأ على ارتفاع حوالى نصف متر من الأرضية وتنتهى بحوالى نصѧف متѧر   

  . من السقف 

وتعمل الأوتار آخطوط رابطة بين البقج وبعضها وتعمل مونه البياض ويسوى سѧطحها    

تماما لتمرير القده عليها عند ملء المونه  فى قلب مسطحات المساحات المحصورة بѧين  

  .ر الاوتا

وفѧѧى الأعمѧѧال العاديѧѧة يكتفѧѧى بعمѧѧل أوتѧѧار أفقيѧѧة او راسѧѧية وتمѧѧرر القѧѧدة فѧѧى اتجѧѧاه واحѧѧد    

وتعمل أوتار رأسѧية وأفقيѧة آشѧبكة مسѧتطيلات علѧى آافѧة المسѧطح للوصѧول الѧى أعلѧى           

  . درجة من دقة النهو وذلك فى الاعمال الممتازة 



  

  -  ١٢- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  -: الشنايش  ٢ – ٢ – ٥
س مونѧه بيѧاض الحѧوائط مѧن الѧداخل والخѧارج بعѧد        يجب ملѧىء  الشѧنايش الموجѧودة بѧنف      

حشوها بكسر الطѧوب لمنѧع التنمѧيلات فѧى البيѧاض او فصѧل الوانѧه وحѧدوث تحѧوير فѧى           

  . الواجهات 

  - : البطانة طبقة  ٣  - ٢ – ٥

تتحدد مكونات طبقة البطانة حسب المواصفات المطلوبة وحسب نѧوع الضѧهاره النهائيѧة      

تكون صلابه البطانة آافية لتحمل طبقة الضѧهارة ويكѧون    المحدد ببند المواصفات بحيث

سѧѧم وتمѧѧلأ المسѧѧطحات بѧѧين الѧѧبقج والأوتѧѧار     ١ر٥الحѧѧد الادنѧѧى لمتوسѧѧط سѧѧمك البطانѧѧه    

متѧر علѧى الاوتѧار الراسѧية وفѧى حالѧة الاعمѧال         ٣ – ٢بالمونه وتدرع بقѧدة أفقيѧة بطѧول    

رع المونѧه فѧى الاتجѧاهين    البالغة الدقة والتى تتطلب عمѧل شѧبكة أوتѧار رأسѧية وافقيѧة تѧد      

ويلمѧѧح عامѧѧل البيѧѧاض السѧѧطح الجѧѧارى بياضѧѧه عكѧѧس الضѧѧوء لمѧѧلء أى فراغѧѧات مقعѧѧره 

تظهر بين السطح وبѧين القѧدة مѧع إزالѧة الزوائѧد بالضѧغط الشѧديد علѧى القѧدة أثنѧاء مسѧار            

  .حرآتها 

  : التمشيط   ٤ – ٢ – ٥
 ٥ية أو مائله بعمق حوالى تمشط طبقة البطانه قبل جفافها على هيئة موجات أفقية ورأس  

مليمتѧѧرات لتقويѧѧة تماسѧѧك طبقѧѧة الضѧѧهاره عليهѧѧا عنѧѧد عملهѧѧا وذلѧѧك فѧѧى حالѧѧة ضѧѧهارة          

  .المصيص أو الفطيسة 

اما فى حالة بياض الحجر الصناعى والمزايكو فيعمل التمشѧيط بمسѧمار علѧى هيئѧة آهلѧه      

    ѧول حѧلال بطѧون الهѧوالى ويطلق عليها ببعض المناطق حواجب والتمشيط محجوب ويك

سѧم وذلѧك ليناسѧب صѧلابة طبقѧة البيѧاض الضѧهارة         ٤/ ٣سم وعمق  ١سم وعرض  ١٠

  .الثقيلة التى تحتاج الى قوة تماسك أآبر 

  : الضهارة طبقة  ٥ – ٢ – ٥

  -: الاتية العوامل حسب الضهارة مكونات تتكون  
  نوع البياض المطلوب   ١  - ٥ – ٢ – ٥

  لخصائص المطلوبة وظيفة واداء الضهارة وا   ٢– ٢ – ٢ – ٥

  المظهر النهائى   ٣  –٥ – ٢ – ٥

  .التكلفة المتاحة والميزانية المخصصة    ٤  –٥ – ٢ – ٥

  سم فى حالة المصيص  ٢/١ويكون سمك الضهارة  بحد أدنى   ١ - ٤– ٥ – ٢ – ٥

  سم فىحالة الحجر الصناعى والموازيكو  ٢ويكون سمك الضهارة  بحد أدنى   ٢ - ٤– ٥ – ٢ – ٥



  

  -  ١٣- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  سم فى حالة الجرانيوليت  ٠ر٢ويكون سمك الضهارة  بحد ادنى   ٣ – ٤– ٥ – ٢ – ٥

  سم فى حالة المصيص والجبس ١ويكون سمك الضهارة  بحد اقصى   ٤– ٤ – ٥ – ٢ – ٥

  .سم فى حالة الحجر الصناعى والموزايكو ٤ويكون سمك الضهارة  بحد اقصى    ٥ – ٤– ٥ – ٢ – ٥

  سم فى حالة الجرانيوليت  ٠ر٥مك الضهارة  بحد أقصى ويكون س  ٦ – ٤– ٥ – ٢ – ٥

  : النهو  ٦ – ٢ – ٥
تعتبر مرحلة النهو والتشطيب عملية أساسية لازمة لطبقة الضهارة وتѧتم بالصѧورة التѧى      

تكفل أفضل مظهر وأداء وظيفى للبياض وذلك حسب التعليمات آلاتيѧة لأنѧواع الضѧهارة    

  -:المختلفة 

   المصيص  ١ – ٦ – ٢ – ٥

  .يمس ناعما بالبروة مع الضغط للحصول على درجة مستو ناعم   

  الممسوس التخشين  ٢ – ٦ – ٢ – ٥

  .ويراجع سطحه بالبروة لتلقيط المسام والفراغات واصلاح عيوبه   

 المخدوم البياض  ٣ – ٦ – ٢ – ٥

  .ويراجع سطحه عدة مرات حتى يستوف شروط المصنعية   

 للواجهات مسوسةالم الطرطشة  ٤ – ٦ – ٢ – ٥

  .وتمس خفيفا بالمسطرين أو البروة أو المحاره   

 : الفطيسة  ٥ – ٦ – ٢ – ٥

( تمѧѧس ببѧѧѧودرة أسѧѧمنت أبѧѧѧيض للحصѧѧѧول علѧѧى سѧѧѧطح نѧѧѧاعم او يجѧѧرى عليهѧѧѧا تمشѧѧѧيط       

  . خفيف فى موجات دائرية أو مستقيمة بسن المنجفرة ) تخربيش 

 : الصناعى الحجر  ٦ – ٦ – ٢ – ٥

ثم تمشط أطراف الترابيع او التقسيمات او العѧراميس بالشѧاحوطه ويمكѧن     يدق بالباشرده  

ترك خطوط تحديد حول الترابيѧع والعѧراميس دون تعامѧل الباشѧرده أو الشѧاحوطه لخلѧق       

  فواصل ناعمة محددة للمسطحات 

 : الموزايكو  ٧ – ٦ – ٢ – ٥

هانѧѧه بالشѧѧمع أوجѧѧه ثѧѧم يصѧѧقل ويلمѧѧع بѧѧالملح ويѧѧنعم سѧѧطح الموازيكѧѧو بد   ٣يجلѧѧى بحجѧѧر   

المصهور ثم يقشط بالموس بعد تجمده ثم يفوط لتلميعه بفوط مѧن الصѧوف ذو الѧوبره ثѧم     

  . ينهى تنعيمه بفوط ناعمه 

  :  السكالبولا  ٨ – ٦ – ٢ – ٥

  .حسب تعليمات المنتج   



  

  -  ١٤- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

 : الجرانيوليت  ٩ – ٦ – ٢ – ٥

  .حسب تعليمات المنتج   

 :  الجرافياتو  ١٠ – ٦ – ٢ – ٥

  .ليمات المنتج حسب تع  

    

  :آيماستون   ١١ – ٦ – ٢ – ٥

  .حسب تعليمات المنتج   

 : آيماجراتو   ١٢ – ٦ – ٢ – ٥

  .حسب تعليمات المنتج   
   : البياض أعمال تنفيذ نسب ٣– ٥

 : الفطيسة البياض  ١ – ٣ – ٥

  :يعمل بياض الفطيسة للواجهات من ثلاث طبقات   

آيلѧو جѧرام أسѧمنت للمتѧر المكعѧب مѧن        ٤٥٠كونة مѧن  بمونة م:  الطبقة الاولى طرطشة  

  ) . ٣:  ١( الرمل 

للأجѧѧزاء السѧѧادة وتكѧѧون مѧѧن الأسѧѧمنت والجيѧѧر العجينѧѧة       ) : البطانѧѧة ( الطبقѧѧة الثانيѧѧة    

أجѧѧѧѧزاء جѧѧѧѧبس  ٤وللزخѧѧѧѧارف تكѧѧѧѧون بمونѧѧѧѧة مرآبѧѧѧѧة مѧѧѧѧن   ٨:  ٤:  ١والرمѧѧѧѧل بنسѧѧѧѧبة 

  .ل اسمروجزء واحد أسمنت وجزء  واحد جير بلدى وجزء واحد رم

وجѧѧزء أسѧѧمنت  ١أجѧѧزاء مصѧѧيص  نمѧѧره   ٤تتكѧѧون مѧѧن  ) :الضѧѧهارة ( الطبقѧѧة الثالثѧѧة   

أجѧزاء   ٤ابيض أو ملون وجزء واحد من بودرة الحجر باللون المطلوب او تكون بنسبة 

 جѧѧزء أسѧѧمنت عѧѧادى  ٢/١مصѧѧيص  نمѧѧره واحѧѧد وجѧѧزء واحѧѧد بѧѧودرة حجѧѧر بيضѧѧاء و     

ين جيѧѧدا أو الخدمѧѧة بالمحѧѧارة ثѧѧم    مѧѧع إضѧѧافة اللѧѧون المطلѧѧوب مѧѧع التخشѧѧ    ) معصѧѧرة (  

  .بالمنجفرة 
  

  : الحجر ومسحوق الأبيض الأسمنت ترآيبه فى الداخل البياض  ٢ – ٣ – ٥

وتعمѧل البطانѧة للأجѧزاء السѧادة     . يعمل هذا البيѧاض مѧن ثѧلاث طبقѧات وبطانѧه وظهѧارة         

  -: والكرانيش والحليات والدرابزينات بمونة مكونة من 

  .نت للمتر المكعب رمل آيلو جرام أسم ٢٥٠  

  :مم بمونة مرآبة من  ٥أما الظهارة فتكون بسمك لا يقل عن   

  .أجزاء رمل ناعم باللون المطلوب  ٣  



  

  -  ١٥- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  جزء مسحوق الحجر باللون المطلوب  ١  

  .………جزء أسمنت ابيض  ١  

  : الصناعى الحجر تقليد الأبيض الأسمنت ترآيبه فى الداخل البياض  ٣ – ٣ – ٥

  .طرطشة وبطانة وظهارة : يعمل هذا البياض من ثلاث طبقات   

فتعمѧѧل البطانѧѧة للاجѧѧزاء السѧѧادة والكѧѧرانيش والحليѧѧات والѧѧدرابزينات بمونѧѧة مكونѧѧة مѧѧن       

  .آج اسمنت للمتر المكعب رمل  ٤٥٠

  -:مليمترات وبمونة مرآبة من  ٧أما الظهارة فتكون بسمك   

  .لمطلوبين اجزاء مجروش الحجر بالحجم واللون ا ٥  

  .جزء بودرة الحجر باللون المطلوب  ١  

  .جزء أسمنت بورتلاندى  ١  

  .جزء أسمنت أبيض  ٢/١  

  .مع اضافة اللون المطلوب   

  .والتخشين جيدا ثم النحت بالشاحوطة حتى يماثل وجه البياض الحجر الصناعى   

  : الواجهات لاسفال الخارجى البياض  ٤ – ٣ – ٥

 : العادى لبياضا  ١ – ٤ – ٣ – ٥

  . طرطشة وبطانة وظهارة : يعمل من ثلاث طبقات   

آيلو جرام أسѧمنت للمتѧر المكعѧب رمѧل وتعمѧل       ٤٥٠فتعمل الطرطشة بمونة مكونة من   

آيلو جرام اسمنت للمتر المكعب من الرمل مع  ٣٠٠البطانة والظهارة بمونة مكونة من 

  .ة التخشين جيدا والمس بالبروة بعد التخشين مباشر

 : المطرطش العادى البياض  ٢ – ٤ – ٣ – ٥

يعمل من ثلاث طبقات وبطانة وظهارة طبقѧا للبيѧاض العѧادى المѧذآور فѧى البنѧد السѧابق          

طرطشѧѧة منتظمѧѧة ) طبقѧѧة الظهѧѧارة ( وتكѧѧون الطبقѧѧة الثالثѧѧة   )  ١ – ٤ – ٣ – ٥( ذآѧѧره 

لرفيѧع المسѧتعمل   مѧن الѧزلط ا  %  ٣٠بالماآينة مرآبة من نفس مونѧة البطانѧة مѧع اضѧافة     

فى اعمال الاسفلت مع خدمة وتنعيم الحروف واللحامات العيѧرة اذا آѧان البيѧاض مقسѧما     

  .بالتقسيم الحجارى 

  -: الداخلى البياض  ٥ – ٣ – ٥

 : العادى البياض  ١ – ٥ – ٣ – ٥

  .طرطشة وبطانة وظهارة : يعمل من ثلاث طبقات   

  . و جرام أسمنت للمتر المكعب رمل آيل ٤٥٠فتكون الطرطشة من مونة مكونة من   



  

  -  ١٦- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

اما طبقتى البطانة والظهارة فتكون بمونة مكونѧة مѧن الاسѧمنت والجيѧر العجينѧة والرمѧل         

  .مع التخشين جيدا والمس بالمحارة بعد التخشين مباشرة  ٦:  ٣:  ١بنسبة 

    

  : الموريتا أو بالمصيص والمطلى العادى البياض  ٢ – ٥ – ٣ – ٥

 ٥ – ٣ – ٥( تعمل البطانة بمونه البياض العѧادى المѧذآور بالبنѧد السѧابق      :ة الساد) أ (   

المعجѧѧѧون بمѧѧѧاء الجيѧѧѧر   ١وتعمѧѧѧل الظهѧѧѧارة طѧѧѧلاء  بالمصѧѧѧيص الأبѧѧѧيض  نمѧѧѧرة   )  ١ -

  .السلطاتى او بالموريتا او بسمك خمسة مليمترات مع الخدمة جيدا بالبروة 

الأسѧѧمر المعجѧѧون بمѧѧاء الجيѧѧر  تعمѧѧل بطانѧѧه الزخѧѧارف بѧѧالجبس   :ذى الزخѧѧارف ) ب (   

( وتعمل الظهارة بنفس المون وطبقا لمواصفات البياض السادة المذآورة بالفقرة السابقة 

  . مع تخليق الحليات والزخارف المطلوبة ) أ 

 : بالماآينة الواجهات طرطشة  ٦ – ٣ – ٥

  .يعمل هذا النوع من البياض على ثلاث طبقات   

آج أسمنت للمتر  ٤٥٠مومية بمونه الأسمنت والرمل بنسبة طرطشة ع :الطبقة الاولى   

  .المكعب رمل 

 ٨:  ٤:  ١بطانة بمونه مكونة من الأسمنت والجير العجينة والرمل   :الطبقة الثانية   

  تخدم بالتخشينة 

  :طرطشة منتظمة بالماآينة بمونة مكونة من  :الطبقة الثالثة   

  .لب جزء أسمنت ابيض  أو ملون حسب الط ١  

  .أجزاء رمل حرش نظيف  ٣  

  ٠جزء جير  ٤/١  

   للآسفال الداخلى البياض  ٧ – ٣ – ٥

  : العادى البياض  ١ – ٧ – ٣ – ٥

  .يعمل من ثلاث طبقات طرطشة وبطانة وظهارة   

  وتكون الطرطشة آما سبق ذآره فى الأنواع السابقة من البياض   

آيلѧѧو جѧѧرام  ٣٠٠لأسѧѧمنت والرمѧѧل بنسѧѧبة  آمѧѧا طبقتѧѧى البطانѧѧة والظهѧѧارة فتكѧѧون بمونѧѧه ا     

  . مع الخدمة بالبروة والتنعيم جيدا .  أسمنت للمتر المكعب مع الرمل 
  
  
  
  

  



  

  -  ١٧- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

 
  : ) التراتزو ( الرخام مجروش ترآيبه فى الداخل الموازييك البياض  ٢ – ٧ – ٣ – ٥

يعمل إما على بيته او بشكل بلاطات ذات أبعاد معينة تصب فى قوالب ترآب فى   

 ٤٥٠وتملأ الفراغات التى بينها وبين الحائط  بمونه الأسمنت والرمل بنسبة مواضعها 

  .آيلو جرام أسمنت للمتر المكعب  رمل 

  : الآتية للمواصفات طبقا بيته على البياض حالة فى ويعمل  

آيلѧو جѧرام أسѧمنت     ٦٠٠تعمل الطرطشة بمونه الأسمنت والرمѧل بنسѧبة    –الساده ) أ (   

آيلѧو جѧرام    ٤٥٠لرمل وعليها بطانة بمونه الأسѧمنت والرمѧل بنسѧبة    للمتر المكعب من ا

سѧم ثѧم يجѧرى تمشѧيط هѧذه البطانѧة علѧى         ٥/١أسمنت للمتر المكعѧب رمѧل وبسѧمك نحѧو     

سѧم وعمѧق    ٣هيئة  تموجات أفقيѧة ورأسѧية متباعѧدة عѧن بعضѧها بمسѧافات لا تزيѧد عѧن         

مم ، بمونه مكونة من  ٦ سم ، ثم تعمل الظهارة بسمك لا يقل عن ٣التمشيط لا يقل عن 

  . أجزء مجروش الرخام بالنمرة واللون المطلوبين    ٤  

  .جزء بودرة الرخام باللون المطلوب    ١  

  .جزء أسمنت ملون مخلوط بأسمنت أبيض ليعطى اللون المطلوب   ٢  

مع الخدمة بالمحارة والحك والجلاء والصقل لاظهار حبيبات الرخام بكل وضوح سѧواء    

  .ان ذلك باستعمال الآلات الميكانيكية او بغيرها ثم تلمع بالشمع الجاهز آ

تعمل البطانѧة والظهѧارة بѧنفس المѧون  وطبقѧا للمواصѧفات البيѧاض         – ذى الزخارف) ب(  

  .مع تخليق الحليات والزخارف المطلوبة ) أ ( السادة المذآور بالفقرة 

   الأسقف بياض  ٨ – ٣ – ٥

  :  المسلحة لخرسانيةا الأسقف على البياض  

  :يعمل هذا البياض على ثلاث طبقات  –السادة ) أ (   

آيلو جرام أسمنت للمتѧر المكعѧب رمѧل ثѧم      ٤٥٠طرطشة بمونه الأسمنت والرمل بنسبة   

بطانة بمونѧه الجѧبس الأسѧمر المعجѧون بمѧاء الجيѧر وبسѧمك آѧاف لجعѧل السѧقف مسѧتويا            

  .تماما 

المعجѧѧون بمѧѧاء الجيѧѧر السѧѧلطانى   ١الابѧѧيض نمѧѧرة أمѧѧا ظهѧѧارة فتعمѧѧل طѧѧلاء بالمصѧѧيص    

  .مليمترات مع الخدمة جيدا بالبروة  ٥المصفى وبسمك 

تعمل البطانة والظهارة بنفس المѧون وطبقѧا لمواصѧفات البيѧاض        -ذى الزخارف  ) ب(  

  .مع تخليق الحلبات والزخارف المطلوبة ) أ ( السادة المذآورة بالفقـــرة 
  
  



  

  -  ١٨- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

 
  -: الممدد المعدنى الشبك على البياض  ٢ – ٨ – ٣ – ٥
يعمل من ثلاث طبقات على شبك معѧدنى ممѧدد ومѧا لѧم يѧنص فѧى المقايسѧة         –السادة ) أ(  

ر مѧѧم ، ٦×  ٢ذى أضѧѧلاع مقѧѧاس  " ٢٦ "علѧѧى نѧѧوع خѧѧاص يكѧѧون مѧѧن الصѧѧنف نمѧѧرة    

 Doubie Mesh Herringbone ملليمتر أو من النوع المعѧروف بأسѧم    ٦وعيون مقاس 

Lath Medium Gauge :   
آيلѧو جѧرام أسѧمنت للمتѧر المكعѧب رمѧل        ٧٥٠تسليح بمونѧة مكونѧة مѧن     :الطبقة الاولى   

 وبسمك آاف لتغطية الشبك تماما للحصول على سطح مستو وذلك بالتسليح والطرطشة 

  . بالجبس الأسمر بسمك آاف لجعل السقف مستويا تماما  :الطبقة الثانية   

المعجѧون بمѧاء الجيѧر السѧلطانى المصѧفى       " ١ "المصيص نمѧرة  طلاء ب:  الطبقة الثانية  

ملليمترات مع الخدمة جيدا بالبروة أو بمونه الظهارة التى تنص عليها المقايسة  ٥بسمك 

تعمѧѧل أبѧѧدان الزخѧѧارف بالشѧѧبك المعѧѧدنى الممѧѧدد وتعمѧѧل البطانѧѧة    – ذى الزخѧѧارف) ب (   

 ١ "سادة المذآورة فى الفقرة السѧابقة  والظهارة بنفس المون وطبقا لمواصفات البياض ال

  . مع تخليق الحليات والزخارف المطلوبة  "

  : البغدادلى على البياض  ٣ – ٨ – ٣ – ٥

مم ، يكون متباعدا عن  ١٢×  ٢٠يعمل البياض على بغدادلى من مقاس  – السادة) أ (   

ضѧѧاف اليѧѧه ملليمتѧѧرات مѧѧن طبقتѧѧين  الأولѧѧى بطانѧѧة بѧѧالجبس الأسѧѧمر الم ١٠بعضѧѧه بقѧѧدر 

  . الساس بسمك آاف لجعل الأسقف مستوية  تماما 

المعجѧѧون بمѧѧاء الجيѧѧر  "١ "أمѧѧا طبقѧѧة الظهѧѧارة فتكѧѧون طѧѧلاء بالمصѧѧيص الابѧѧيض نمѧѧرة    

  السلطانى المصفى وبسمك خمسة ملليمترات مع الخدمة جيدا بالبروة 

هѧارة بѧنفس   تعمل أبدان الزخارف بالبغѧدادلى وتعمѧل البطانѧة والظ    –ذى الزخارف ) ب(   

مѧѧع تخليѧѧق  ) أ ( بѧѧالفقرة السѧѧابقة   –المѧѧون طبقѧѧا لمواصѧѧفات البيѧѧاض السѧѧادة المѧѧذآورة      

  .الحليات والزخارف المطلوبة 

 للمياه العازل الداخلى البياض  ٩ – ٣ – ٥

  . يعمل من طرطشة وبطانة وظهارة   

مѧѧن  آيلѧѧو جѧѧرام أسѧѧمنت للمتѧѧر المكعѧѧب ٤٥٠قتكѧѧون طبقѧѧة الطرطشѧѧة بمونѧѧه مكونѧѧة مѧѧن   

آيلѧو جѧرام    ٣٠٠الرمل وتعمل طبقتى البطانة والظهارة بمونه الأسѧمنت والرمѧل بنسѧبة    

أسمنت للمتر المكعب من الرمل مع إضافة المادة المانعة لمرور الميѧاه بالنسѧب المقѧررة    



  

  -  ١٩- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  . مع الخدمة جيدا وتنعيم السطح النهائى واستدارة جميع الزوايا على النحو المطلوب 

  .أن يتم التنفيذ طبقا للشروط الواردة مع المادة ضرورة :  ملحوظة  

   الأشعة لنفاذ المانع البياض  ١٠ – ٣ – ٥

  .يعمل هذا البياض من ثلاث طبقات   

آيلѧѧو جѧѧرام أسѧѧمنت للمتѧѧر المكعѧѧب مѧѧن    ٤٥٠طرطشѧѧة بمونѧѧه الأسѧѧمنت والرمѧѧل بنسѧѧبة    

  .الرمل 

  : بطانة وظهارة بمونة مكونة من   

  .أجزاء رمل   ٣  

  .جزاء أسمنت بورتلاندى أ  ١  

ويجب الا )   ٤ر٢الذى لا يقل ثقلة النوعى عن ( أجزاء مسحوق البار يوم التجارى   ٣  

  . ر مترا مع التخشين جيدا والمس بالمحارة بعد التخشين  ٠١٥يقل سمك الظهارة عن 

   .ضرورة أن يتم  التنفيذ طبقا للشروط الواردة مع المادة :  ملحوظة
     عامة باراتاعت : سادسا

توضѧѧع تعليمѧѧات البيѧѧاض بصѧѧفة عامѧѧة علѧѧى الرسѧѧومات المعماريѧѧة للواجهѧѧات بالمسѧѧاقط     

  .الافقية مع جدول به مواصفات مختصرة 

أمѧѧا المواصѧѧفات التفصѧѧيلية لمكونѧѧات أعمѧѧال البيѧѧاض المختѧѧارة وطريقѧѧة تنفيѧѧذها ونهوهѧѧا    

   فتضمها آراسة الشروط العامة والخاصة ومواصفات بنود الأعمال

  : الرسومات ومواصفات المعمارية الرسومات  ١ – ٦

يراعى تثبيت رموز وأرقام بنود أعمال البياض فى آل من الرسومات المعمارية ودفتѧر    

  . مواصفات بنود الأعمال 

 : المبدئية الرسومات  ٢ – ٦

يجѧѧب التعبيѧѧر عѧѧن المسѧѧاحات الخشѧѧنة والمسѧѧاحات الناعمѧѧة بالتشѧѧهير علѧѧى الرسѧѧومات         

ية أو التظليل أو التلوين مع الكتابة وتتحدد مواقعهѧا فѧى دفتѧر المواصѧفات الخѧاص      المبدئ

  . بالمبنى 

 : العطاء رسومات  ٣ – ٦

يجѧѧب توزيѧѧع انѧѧواع البيѧѧاض الѧѧداخلى والخѧѧارجى والخѧѧاص برسѧѧومات العطѧѧاء بصѧѧورة      

  .واضحة تساعد المقاول على تقدير التكلفة وتحليل الاسعار وتقديم عطاءه 
  
  
  



  

  -  ٢٠- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

 
 : التنفيذية رسوماتال  ٤ – ٦
يجب ان تشѧمل بوضѧوح التفاصѧيل الدقيقѧة لاعمѧال البيѧاض باسѧماآها وابعادهѧا ومѧا هѧو             

  :مطلوب من 
  عراميس   ١ – ٤ – ٦

  ترابيع  ٢ – ٤ – ٦

  تقسيمات   ٣ – ٤ – ٦

  تقابلات انواع البياض معا   ٤ – ٤ – ٦

  تقابلات انواع البياض مع الاعمال الاخرى   ٥ – ٤ – ٦

  متطلبات خاصة لمجارى المطر والسيول   ٦ – ٤ – ٦

  الطباتات والجلسات   ٧ – ٤ – ٦

  تقابلات انواع  البياض مع فواصل التمدد والهبوط   ٨ – ٤ – ٦

  الحد الادنى والحد الاقصى للسمك   ٩ – ٤ – ٦

  -: التفصيلية الرسومات  ٥ – ٦

  .جدول عنوان الرسم ومشتملاته  -  

  فة من البياض فى نفس المبنى استخدام انواع مختل -  

  :  الزوايا الرأسية  ١ – ٥ – ٦
وهى الزاوية بين حاتطين راسين بالداخل او بين الجوانب الرأسية لكمرة عند تقابلها مع 

  . حائط او عمود 
   :الزوايا الافقية   ٢ – ٥ – ٦

ين وهى الزاوية بين حائط و سقف او بѧين الجانѧب الطѧولى لكمѧره وسѧقف أو بѧين سѧطح         

  .أحداهما او آلآهما أفقى أو مائل أو إحداهما او آلاهما افقى 

   :الارآان الرأسية   ٣ – ٥ – ٦

  . هى الزاوية الخارجية نتيجة تلاقى سطحى واجهتين او جانبى عمود او آتف   

   :الارآان الافقية   ٤ – ٥ – ٦
راوى هѧѧѧى تقابѧѧѧل سѧѧѧطحين احѧѧѧداهما افقѧѧѧى والاخѧѧѧر راسѧѧѧى او مائѧѧѧل مثѧѧѧل ارآѧѧѧان الѧѧѧد          

  . والكوبستات والطباتات والكرانيش 

  :  الشنايش   ٥ – ٥ – ٦
م ١سم سمك الحѧائط يعمѧل أ ثنѧاء بنائهѧا وعلѧى ابعѧاد        ١٥×  ١٥هى ثقب بالحائط قطاع 

  .والغرض منها نفاذ القمط الحديدية والعروق الخشبية داخلها 
  
  
  

  



  

  -  ٢١- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

 
  :الخوابير   ٦ – ٥ – ٦

حديѧد او الخشѧب تѧدق بشѧدة فѧى فتحѧة بѧين        هى قطع مسѧلوبة الجوانѧب مѧن مѧادة قويѧة آال       

  جسمين للمساعدة على ترابطهما معا بشدة لمنع التفكك 

 : البياض للاعمال المعمارية الرسومات  ٦ – ٦

ينبغѧѧى ان تكѧѧون الرسѧѧومات التنفيذيѧѧة لاعمѧѧال البيѧѧاض الخѧѧاص والزخѧѧارف والحليѧѧات          

لآعمѧال البيѧاض وبطريقѧة    واضحة التفاصيل وآاملة الابعاد ومعدة طبقا للاصѧول الفنيѧة   

تبسѧѧط اعمѧѧال الفѧѧورم وتسѧѧهل صѧѧب المونѧѧة فѧѧى قوالبهѧѧا وفكهѧѧا مѧѧن الفѧѧورم آمѧѧا يجѧѧب ان  

تكѧѧون البيانѧѧات علѧѧى الرسѧѧومات التنفيذيѧѧة المحѧѧددة لانѧѧواع البيѧѧاض الѧѧداخلى والخѧѧارجى    

  . واضحة ومؤآدة الاشارة لكل انواع البياض 

 : بالرسومات البياض انواع تحديد  ١ – ٦ – ٦

أنѧѧѧواع البيѧѧѧاض   ١٠٠/  ١و   ٥٠/ ١حѧѧѧدد علѧѧѧى رسѧѧѧومات الواجهѧѧѧات بمقيѧѧѧاس رسѧѧѧم    ت  

المختلفة أما بالكتابة أو بالاشارة بخطوط مباشرة على مواقع البياض بالواجهة او بترقيم 

مسطحات الواجهة وعمل قائمѧة مرقمѧة بѧانواع البيѧاض الѧى جانѧب الرسѧم وتحѧدد انѧواع          

اما باعطاء رمز لبياض آل مѧن السѧقف والحѧوائط    البياض الداخلى على المساقط الافقية 

  . والوزرات واما بترقيم عناصر فرغات المسقط الافقى وتفريغ البيانات فى جدول 

 : مواصفات  ٢ – ٦ – ٦

تفرغ مواصفات مرآزة ومختصرة فى جدول على لوحات المساقط الافقيѧة بحيѧث تشѧير      

حسѧب دفتѧر الشѧروط والعطѧاءات     الى الرقم الكودى لبند مواصѧفة آѧل نѧوع مѧن البيѧاض      

  . والمواصفات العامة والخاصة 

  : والزخارف الدقيقة التفاصيل  ٣ – ٦ – ٦

وهى هامة جدا لضمان التنفيذ السليم والدقيق للوحدات الزخرفية وآذلك لدراسѧة وتحليѧل     

  .وضع الاسعار 
  
  

 البياض اعمال استلام جدول : سابعا

  

  :قبل الطرطشة   ١ -  ٧
  تنظيف من الأتربة   ١ – ١ – ٧

  إزالة العوالق  ٢ – ١ – ٧

  الرش الغزير بالماء بالخرطوم او القذف بالماء بشدة   ٣ – ١ – ٧
  

  



  

  -  ٢٢- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

 
خلال                ٢ – ٧

  :الطرطشة 
  

  .القذف بالمسطرين بشدة باستخدام الطالوش ويحظر من استعمال القروان   ١ – ٢ – ٧

بعد                 ٣ – ٧
  :الطرطشة  

  

  .سم  ١/  ٢انتظام سمك المسطرين بمتوسط   ١ – ٣ – ٧

  خشونة ملمس الطرطشة   ٢ – ٣ – ٧

  ) وجود جزء من السطح بلا طرطشة ( عدم وجود حرامية   ٣ – ٣ – ٧

قبل البقج                   ٤ – ٧
  : والأوتار

  

  .ئط مراجعة الرأسية واستواء الحوائط معا وزوايا الاسقف مع الحوا  ١ – ٤ – ٧

  :بعد  البقج والأوتار   ٥ – ٧

  مراجعة الراسية بميزان الخيط  -  ١ – ٥ – ٧

  مراجعة الاستواء بالقده -  ٢ – ٥ – ٧

  الزاوية الحديدية او الخشبية : تعامد الأسطح  -  ٣ – ٥ – ٧

  :قبل البطانة     ٦ – ٧

  تنسيم الطرطشة بالماء   ١ – ٦ – ٧

  وتار ومقدار تربية سمك البياض حيثما وجد مراجعة سمك البقج والأ  ٢ – ٦ – ٧

  .سم  ٢تنظيم تربية البياض  حيث يتم تلبيس المونه آل سمك   ٣ – ٦ – ٧

  :بعد البطانة      ٧ – ٧

  استواء المسطحات بالقدة   ١ – ٧ – ٧

  استقامة الأرآان والزوايا والجلسات والطباتات   ٢ – ٧ – ٧

    

  :قبل الضهارة   ٨ – ٧
  تفويط بياض البطانة وتنسيمة بالماء   ١ – ٨ – ٧

  :بعد الضهارة   ٩ – ٧

  .عدم وجود ضى أو تموجات   ١ – ٩ – ٧
  :بعد النهو   ١٠ – ٧
سѧѧتلام مسѧѧطحات البيѧѧاض بالنعومѧѧة أو الخشѧѧونة اواللماعيѧѧة أو  المظهѧѧر اللѧѧون النهѧѧائى   ا  ١ – ١٠ – ٧

  . المطلوب 



  

  -  ٢٣- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

   البياض أعمال عيوب   ثامنا
   : التطبيل  ١ – ٨
ويسѧѧتدل عليѧѧه بحѧѧدوث صѧѧوت أجѧѧوف عنѧѧد الطѧѧرق علѧѧى البيѧѧاض وينشѧѧأ فѧѧى حالѧѧة عѧѧدم     

تماسك أو فى حالة انفصال طبقات البياض عن بعضها أو عѧن السѧطح الاصѧلى ويرجѧع     

  . ذلك الى عامل أو أآثر من العوامل التالية 

لبيѧѧاض نعومѧѧة أو ضѧѧعف السѧѧطح المѧѧراد بياضѧѧه أو بѧѧين الأسѧѧطح وطبقѧѧات الأسѧѧطح وا       ١ – ١ – ٨

وآѧѧذلك وجѧѧود أتربѧѧه أو مѧѧواد ملحيѧѧة أو جيريѧѧة او لعѧѧدم الرعايѧѧة بعمليѧѧة الѧѧرش بالميѧѧاه       

  . لطبقات البياض الواجب رشها 

عѧѧدم العنايѧѧة بعمليѧѧة الѧѧرش بالميѧѧاه للطبقѧѧات فѧѧى الحѧѧرارة المرتفعѧѧة وذلѧѧك للأسѧѧطح قبѧѧل       ٢ – ١ – ٨

  . البياض أو طبقات البياض التى لزم رشها بالماء 

تكون أملاح بين طبقات البياض لاحتواء بعض المكونات فوق الطبقѧات المختلفѧة أمѧلاح      ٣ – ١١ – ٨

  قابلة للذوبان فى الماء 

  . عدم وجود الطرطشة الابتدائية أو عدم تمشيط البطانة جيدا قبل الضهارة   ٤ – ١ – ٨

  . زيادة  تخانه البياض بنسبة آبيرة عن الحدود المقررة   ٥ – ١ – ٨

  :نميل الت   ٢ – ٨

  .ويحدث نتيجة لبعض أو آل العوامل التالية   

  زيادة الأسمنت فى الخلطة   ١ – ٢ – ٨

  عدم رش البياض الاسمنتى   ٢ – ٢ – ٨

حدوث فاصل فى الاعمال خلف البياض ومثال ذلك ما يحدث بين الخرسانة المسѧلحة او    ٣ – ٣ – ٨

يزيѧѧد علѧѧى القѧѧوه التѧѧى تتحملهѧѧا المبѧѧانى الملاصѧѧقة لهѧѧا ممѧѧا ينѧѧتج عنѧѧه إجهѧѧاد فѧѧى البيѧѧاض 

  . المونه 

  :التجزيل   ٣ – ٨
  .ويحدث نتيجة لعدم تجانس خلطة المونه   ١ – ٣ – ٨

  وعدم العناية بالتضريب او بأعمال التخشين أو   ٢ – ٣ – ٨

  لزيادة تخانه البياض أو   ٣ – ٣ – ٨

  لزيادة نسبة دسامة الجير فى الخلطة   ٤ – ٣ – ٨

  :التمليح   ٤ – ٨

  .وهى ظهور ملح على سطح البياض نتيجة عدم رش الحوائط بالماء قبل بياضها   ١ – ٤ – ٨

   والتزهير الرشح  ٥ – ٨

  بياض مظهر فيه بودرة بيضاء لعدم رش حوائط الطوب قبل البياض   ١ – ٥ – ٨



  

  -  ٢٤- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

٢ – ٥ – ٨     ѧا قابѧيوم ووجميعهѧل ويحدث نتيجة وجود نسب زائده من آبريتات الصوديوم او الماغنس

  . للذوبان 

 وينتقل من مختلف الطبقات الى السطح الظاهرى نتيجة لعوامل الرطوبة ويسمى تسليخ   ٣ – ٥ – ٨

  :التفتيت   ٦ – ٨

  .بياض ضعيف انفصلت طبقاته لعدم تماسكها مع البطانه   ١ – ٦ – ٨

  :التربيه   ٧ – ٨

شѧاهدته والتحقيѧق منѧه بѧالنظر     سمك اضافى لبياض الاسطح والارآان والزوايا ويمكن م   ١ – ٧ – ٨

الفاحص او القده والزاويѧة وميѧزان الخѧيط وميѧزان الميѧاه ومقѧدار التجѧاوز المسѧموح بѧه          

  .م طولى  ٤مم لطول القده  ٢ملم لكل ام طولى بحيث لا يزيد على  ٢/١

  :التحوير   ٨ – ٨

  :التفويش   ٩ – ٨

  .الجير الغير تامه الاطفاء  ويحدث نتيجة وجود صرفان فى المونه وهى حبيبات  ١– ٩ – ٨

  :التسليخ     ١٠– ٨

 ويحدث نتيجة لوجود نسب زائدة من آبريتات الصوديوم او الماغنسيوم او خليط منهما   ١ – ١٠ – ٨

ونتيجѧѧة لعوامѧѧل الرطوبѧѧة تѧѧذوب هѧѧذه الامѧѧلاح وتنتقѧѧل مѧѧن مختلѧѧف الطبقѧѧات الѧѧى السѧѧطح   ٢ – ١٠ – ٨

  .الظاهر بسبب التسليخ بعد جفافها 

  :التبقيع         ١١– ٨

وتنشأ عن عدم العناية فى آسوة الاجزاء المعدنية مثل الشѧبك الممѧد او اسѧياخ الحديѧد او       ١ - ١١ –  ٨

  .سلك الرباط أو غيرها بطبقة آافية من المونه الاسمنتية 

  :الاختراق   ١٢ – ٨
  :الاشعة   ١٣– ٨

    : الجودة توآيد ضبط : تاسعا
  :اعتبارات عامة   ١ – ٩
   توصيات  ١  -١ – ٩
  التفتيش الفنى   ٢  -١ – ٩
 معمل اختبار الموقع  ٣  -١ – ٩

  مراحل ضبط الجودة  ٢ – ٩
  مراجعة التصميم   ١ – ٢ – ٩

  التفتيش الفنى على المواد  ٢ – ٢ – ٩



  

  -  ٢٥- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  التفنيش الامتدادى   ٣ – ٢ – ٩

   التفتيش الدورى  ٤ – ٢ – ٩
  الاختبارات الخاصة   ٥ – ٢ – ٩

  : البياض مواد مراقبة  ٣ – ٩

  اعتماد الصادر  ١ – ٢ – ٩

  التفتيش خارج الموقع  ٢ – ٣ – ٩

  )مواد آيمائية ( القبول على اساس شهادة المنتج   ٣ – ٣ – ٩

  رفض المواد  ٤ – ٣ – ٩

    :ملحوظة 

 ٩٠٠١( قѧم  يتم العمѧل بالنقѧاط السѧابقة فѧى هѧذا البنѧد فѧى الافѧرع والإدارات الحاصѧلة علѧى شѧهادات الايѧزو ر             

  )٩٠٠٢ورقم 

عاشѧѧرا 
:  

   البياض عمال درجات

  .يتدرج عمال البياض فى مستويات متفاوته من المهارة الفائقة حتى العمالة المعاونه   

آما يصنفون الى عمال اعمѧال البيѧاض التقليديѧة أو للاعمѧال التخصصѧية حسѧب القائمѧة          

  :التالية 

  : مبيض آامل  ١– ١٠

  .لبياض بأعلى مستوى تنفيذى دقيق ويلم بجميع أنواع البياض يقوم بجميع أعمال ا  

ويتخصѧѧص فѧѧى تقفيѧѧل الكѧѧرانيش وعمѧѧل العѧѧراميس وضѧѧبط البѧѧؤج والزوايѧѧا والواجهѧѧات   

  .والمسطحات الكبيرة 

  : مبيض بقج  ٢– ١٠

يختص فى تقفيل تقابلات الكرانيش فى خطوطها المسѧتمرة آمѧا يقѧوم ببيѧاض الطرطشѧة        

   بالماآينة للواجهات

  : مبيض آرانيش  ٣ – ١٠

الكرانيش فى خطوطها المستمرة آما يقوم ببياض الطرطشѧة  ) تمشية ( ويختص بتسيير   

  بالماآينة للواجهات 
  
  
  
  
  

  



  

  -  ٢٦- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  :مبيض امامى وأوتار   ٤ – ١٠

ويختص فى عمѧل الأوتѧار والارآѧان والزوايѧا والطباتѧات ويمكنѧه القيѧام بأعمѧال مبѧيض            

  .المحاره 

  مبيض محاره  ٥– ١٠
قوم بفرد مسطحات البيѧاض علѧى الأسѧقف وبѧين الأوتѧار علѧى الحѧوائط بالمونѧه ومѧنهم          ي  

ولكѧل  . المتخصص بدرع المسطحات بالقده ومن يتخصص فى التخشين ومѧس البيѧاض   

  . مبيضين نفر لاحضار المياه وتحضير المونه 

  : عجان او صبى مبيض  ٦ – ١٠

  .لتضريب وعجن المونه   

  :أو بمجى    ٧ – ١٠

  . و ارقى تخصص لأعمال البياض ويقوم بعمل وتنفيذ التصميم الذى لا يتكرر وه  

  :فرماتونى    ٨– ١٠

  -:وهودرجتين   

  .فرماتونى لعمل الفورمة او قالب لصب الزخارف والحليات   ١ – ٨ – ١٠

٢ – ٨ – ١٠    

  .فرماتونى للصب داخل الفورمه أو فك الزخارف من القالب   

  . البياض وأجهزة دواتوأ معدات  :حادى عشر 

يجب على المبيض الكامل أن يحوز صندوق عدة بياض آاملة لتنفيذ عمله على مسѧتوى    

اداء عѧال ويحظѧر اسѧتعمال شѧѧكاير الأسѧمنت لحفѧظ العѧѧدة وتشѧمل عѧدة البيѧѧاض الأدوات        

   -:الآتية 

  :العدة الأساسية   ١ – ١١

  محارة  ١– ١ – ١١

  بروة   ٢– ١ – ١١

  ستوية بروة م  ٣– ١ – ١١

  منحفرة آبيرة   ٤– ١ – ١١

  منحفرة صغيرة  ٥– ١ – ١١

  سم للحليات الدقيقة والعراميس  ٢منحفرة فرنساوى عرض   ٦ – ١ – ١١

  مسطرين آبير   ٧ -  ١ – ١١

  .بالارآان عمل السوك والزوايا ) الامامى ( مسطرين صغير لعمل الاميات   ٨– ١ – ١١

  قادوم له مخ ووش  ٩  - ١ – ١١



  

  -  ٢٧- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  تخشينة   ١٠– ١ – ١١

  طالوش  ١١– ١ – ١١

  -: الآتية الأدوات ذآره سبق ما جانب الى تشمل الكاملة والعدة  ٢ – ١١

  جيون  ١ – ٢ – ١١

  وهو قدة  لها سن حديد مشطوف  

  سلخه  ٢ – ٢ – ١١

  لتقفيل زوايا الكرانيش  

  ميزان مياه  ٣ – ٢ – ١١

  )خيط شاغول له ثقل ( ميزان خيط   ٤ – ٢ – ١١

  متر خشبى  أو معدنى  ٥ – ٢ – ١١

  أمتار  ١٠ – ٥ – ٣ –م  ١طول   

  متر  ١٠٠خيط طول    ٦ – ٢ – ١١

  دوران وعدل   ٧ – ٢ – ١١

  مقص صلب لقطع صاج بروفيل الكرانيش  ٨ – ٢ – ١١

  مجموعة أزاميل مدببة  ٩ – ٢ – ١١

  مسمار دق زاوية  ١٠– ٢ – ١١

  أجنه دق مبططه  ١١ – ٢ – ١١

  زاويه حديد أو خشب أو ألومنيوم   ١٢  – ٢ – ١١

  )زاويه دوران ( ازازه   ١٣  – ٢ – ١١

  -: الآتية الأدوات ذآره سبق ما جانب الى تشمل الكاملة والعدة  ٣ – ١١

متѧѧر مربوطѧѧة بأحزمѧѧة مѧѧن الشѧѧتاء الصѧѧلب لمنѧѧع     ٤متѧѧر الѧѧى  ٣ألѧѧواح بѧѧونطى بѧѧأطوال    ١ – ٣ – ١١

  .تشققتها 

ين ميѧاه العمѧل أو لاسѧتخدامها دعامѧات لوضѧع ألѧواح البѧونتى عليهѧا         براميل لملء وتخѧز   ٢ – ٣ – ١١
  آستلات 

  نصف برميل لتجهيز المونه  ٣ – ٣ – ١١
  تكنه خشب  ٤ – ٣ – ١١
  صفائح مياه  ٥ – ٣ – ١١
  بستلات  ٦ – ٣ – ١١
  متر  ٦متر الى  ٢قد خشب بأطوال من   ٧ – ٣ – ١١

ى يمنع دخول المونه فيها حتى لا متر ومكعب خشب ٦متر الى  ٢أو قد ألومنيوم من 
  .يزيد ثقلها 

  بوصة ٤×  ٤و   ٤×  ٣متر قطاع  ٦الى  ٣عروق فليرى   ٨ – ٣ – ١١



  

  -  ٢٨- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  قمط –ديلاق  –حبال   ٩ – ٣ – ١١

  .سم من الخشب أو الصاج  ٥٠×  ١×  ١صندوق مونه   ١٠ – ٣ – ١١

  .سم من الخشب أو الصاج   ٦٠×  ٨ ٥٠×  ٥٠صندوق مونه   ١١ – ٣ – ١١

  براوبطة بعجلتين أو عجله واحدة وساتدين لنقل المونه  ١٢ – ٣ – ١١

  ٣م ١/  ٨خلاط مونه  سعه   ١٣ – ٣ – ١١

  ماآينة آمبريسور للطرطشة   ١٤ – ٣ – ١١

  ماآينة آمبريسور للطرطشة   ١٥ – ٣ – ١١

  بوصة ¾بوصة   ٢/١خرطوم مياه قطر   ١٦ – ٣ – ١١

  عمومية مدفع أسمنتى للطرطشة ال  ١٧ – ٣ – ١١

    
    : والخارجى الداخلى البياض أعمال قياس :  عشر ثانى

  مشتملات أعمال البياض  ١ – ١٢

  قياس أعمال البياض  ٢ – ١٢

  :مشتملات أعمال البياض    - ١ – ١٢

تشѧѧمل فئѧѧات البيѧѧاض بصѧѧفة عامѧѧة خلخلѧѧة اللحامѧѧات ورش الحѧѧوائط واسѧѧتدارة الارآѧѧان       ١ – ١ – ١٢

والتقѧابلات والشѧطوفات وتخليѧق الفواصѧل واعمѧال الطرطشѧة        والزوايا وعمѧل النهايѧات  

  .والبطانة والظهارة 

وتشѧѧѧѧمل فئѧѧѧѧات البيѧѧѧѧاض الخѧѧѧѧارجى والѧѧѧѧداخلى ذى الزخѧѧѧѧارف جميѧѧѧѧع القوالѧѧѧѧب والفѧѧѧѧرم    ٢ – ١ – ١٢

والمصѧѧنعية اللازمѧѧة لعمѧѧѧل جميѧѧع الزخѧѧѧارف آالاحزمѧѧة وجلسѧѧѧات واطѧѧارات الفتحѧѧѧات      

نات والبرامѧѧѧق والكѧѧѧرانيش والطبلسѧѧѧاتات   والحليѧѧѧات والبانوهѧѧѧات والاعمѧѧѧدة والѧѧѧدرابزي   

  .المبيضة ما لم ينص فى المقايسة على حسابها آلها او بعضها على حدة 

  وتشمل فئات البياض الخارجى التخشين او النحت بالشاحوطة حسب الطلب   ٣ – ١ – ١٢

    

كيѧة أو بغيرهѧا   وتشمل فئات البيѧاض الموزاييѧك الѧداخلى الحѧك والجѧلاء بѧالآلات الميكاني        ٤ – ١ – ١٢

  .والتلميع بالشمع جاهز 

  وتشمل فئات بياض الأسقف على الشبك المعدنى طبقة التسليح بالأسمنت   ٥ – ١ – ١٢

  .آما يشمل بياض الأسقف على البغدادلى اللازم له 

  :قياس أعمال البياض   ٢ – ١٢

رضѧة علѧى الطبيعѧة فѧى     تقاس جميع أعمال البياض هندسيا بالمتر المسطح لكل ما يتم ع  ١ – ٢ – ١٢



  

  -  ٢٩- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

الداخل والخѧارج لكѧل نѧوع علѧى حѧده مѧع قيѧاس جميѧع العناصѧر مѧن بلسѧقالات واعتѧاب             

وجوانѧѧب وبنطيѧѧات واسѧѧلحه وآѧѧرانيش وشѧѧرفات مѧѧع تنزيѧѧل جميѧѧع الفѧѧوارغ سѧѧواء مѧѧن       

  .الداخل او الخارج 

  وفى حالة البياض الداخلى تقاس أعمال البياض لكل دور على حده   ٢ – ٢ – ١٢

فѧѧѧى حالѧѧѧة أعمѧѧѧال البيѧѧѧاض ذات الطبيعѧѧѧة الخاصѧѧѧة آأعمѧѧѧال بيѧѧѧاض المسѧѧѧاجد والكنѧѧѧائس    ٣ – ٢ – ١٢

  -:والقصور والمبانى المتميزة فتقاس آالاتى 

  بالمتر الطولى قطاع حسب انقراده : الكرانيش   ١ – ٣ – ٢ – ١٢

  .بالعدد أو بالوحده لكل نموذج على حده حسب الشكل والقطر :  الحليات  ٢ – ٣ – ٢ – ١٢

والكلوسѧѧتراه بѧѧالمتر المسѧѧطح لكѧѧل نمѧѧوذج علѧѧى حѧѧده وتقѧѧاس  : المقرنصѧѧات والزخѧѧارف   ٣ – ٣ – ٢ – ١٢

بالوحѧده ومѧازاد عѧن ذلѧك تقѧاس بѧالمتر المسѧطح لكѧل         ) متѧر   ١/  ٢أقل مѧن  ( الصغيرة 

  .نموذج على حده 

  ) متر الطولى بالوحدة والكبيرة تقاس بال) متر  ٢/١أقل من ( العقود فتقاس الصغيرة   ٤ – ٣ – ٢ – ١٢

  -:المأذن والابراج تقاس بأحدى الطريقتين   ٥ – ٣ – ٢ – ١٢

  : بالمقطوعية   - أ  
شامل جميع الحليات والزخارف والأعمدة والكرانيش والبانوهات والتواريخ والآيات 

  .القرآنية والعرايس والتيجان حسب الرسومات التفصيلية 

  :بالمتر المسطح  –ب 

ج مضربا فى الارتفاع عند بداية القاعدة حتى اسفل حسب مسطح الجسم من الخار

  .الهلال الذى يتولى مقاول البياض ترآيبه 

بالمتر المسطح لمسقطها على مستوى أفقى بѧدون انفѧراد او اضѧافات    : الأسطح المنحنية   ٦ – ٣ – ٢ – ١٢

  . للحليات والبروزات 
    



  

  -  ٣٠- صفحة 

  لهندسة التشييد والإدارة والتكنولوجي المعهد 

  

    - : المراجع
  مواصفات بنود الأعمال -١
  .ة لإعداد المواصفات المصرية العامة لبنود الأعمال اللجنة الدائم  
  الكود المصرى   -٢
  .لتصميم واختيار وأسس تنفيذ البياض الخارجى والداخلى والخاص   
  مواصفات وزارة الاسكان   -٣
  آتاب المواصفات والمقايسات والتثمين   -٤
  محمد عبد الجواد البقرى:    للمهندسين     
  عبد العزيز على نجم                            

  عوض خليل الكيكى                                 
  فن البناء  -٥
  د محمد زآى حواس. أ   
  مواصفات بنود الأعمال الاعتيادية   -٦
  الإدارة العامة للاستشارات الهندسية  
  . النشرات الفنية للشرآات المنتجة لكيماويات المبانى   -٧

  


